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Zu dieser Technischen Produktinformation (TPl) TPl 1090

Zu dieser Technischen Produktinformation (TPI)

An wen richtet sich diese TPI?

Diese technische Produktinformation richtet sich an:
- Arbettsvorbereiter und Monteure des Endherstellers

- Betriebselektriker, Betriebsschlosser und Maschinenbediener
des Endkunden.

Was finden Sie in der TP ?

Die TPIbietet alle wichtigen Informationen fur die Montage und den
Betrieb der pneumatisch betatigten Wickelbremse der Baureihe
0-454-... .

Zur TPI gehdrt eine Mafzeichnung der Bremse. Diese haben Sie
im Rahmen der Auftragsabwickiung erhalten. Anderenfalls bestel-
len Sie diese Unterlagen bei uns nach. Verwenden Sie dazu die in
der Auftragsabwicklung verwendete Artikelnummer. Zur Kenn-
zeichnung der Bremse befindet sich auf dem Auf3endurchmesser
des Bremsenflansches die Fabrikations- und Artikelnummer.

‘Was finden Sie nicht in der TPI?

Diese TP liefert keine Angaben zur Unterstiitzung der Konstruk-
tion. Solche Informationen finden Sie im Katalog und in den
Prospektblattermn.

Hinweis zum Text -

Betrieb!

Materialschaden droht bei der Montage oder im laufenden
Betrieb!

Verletzungsgefahr droht bei der Montage .oder.'im laufenden |-

Geben Sie diese TPI an lhre Kunden weiter!

Sie kénnen weitere Exemplare dieser TP fir Ihre Kunden bei uns
bestellen. Verwenden Sie dazu die in der Auftragsabwicklung
verwendete Artikelnummer. Es steht Innen aber auch frei, fur die
Verwendung bei Ihren Kunden Kopien dieser TPI anzufertigen.
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TP1 1090 Zum Produkt

Zum Produkt

Verwendungszweck und Funktion der pneumatisch
betdtigten Wickelbremse

Wahrend der Abroliung von bandférmigen Materialien wie Papier,
Folien usw. mud eine konstante Zugkraft in der Warenbahn
aufrecht erhalten werden. Dabei mufd das Bremsmoment an den
sich andermden Durchmesser der Materiairolle angepafit werden.
Die pneumatisch betatigte Wickelbremse sorgt in Verbindung mit
geeigneten Steuer- und Regelgeraten flr die konstante Abwickel-
zugkraft an Abrolleinrichtungen. Durch Anderung des pneumati-
schen Druckes wird das Bremsmoment eingestellt. Die Bremse ist
fur einen kontinuierlichen Dauerrutschbetrieb ausgelegt. Der mo-
dulare Aufbau ermoglicht eine feinfuhlige Anpassung an den
erforderlichen Bremsmomentbereich.

Maximaler Betriebsdruck: 6 bar

Lieferzustand der pneumatisch betitigten Wickelbremse

Die Bremse wird montiert geliefert. Der Trager liegt lose bei. Zur
Kennzeichnung der Bremse befindet sich auf dem AuRendurch-

messer des Bremsenflansches die Fabrikations- und Artikelnum-
mer;




Erstinstallation TPI 1090

Erstinstallation

Hinweis: Fr die Montage der Bremse sind Schrauben und
Distanzhtlsen erforderlich. Diese gehdren nicht zum Lieferumfang
der Bremse.

Baugrée | Brems- @ der Befesti- | min. Abstand zur
scheiben-@ | gungsbohrung | Maschinenwand
[mm] F {mm] J [mm]
16 160 11 : - 45
25 250 13 21
34 340 21 21
45 450 21 21

Hinweis: Die Bremsscheibe. ist fur den Transport mit einem
Korrosionsschutz versehen. Vor der Montage missen die Reibfia-
chender Bremsscheibe entfettetwerden.

2 1

Abb.1

- ZuorMontage muB die Bremse zunachstdemontiertwerden (Abb. 1):

® Schrauben 1516sen.

® Schutzgitter 13 entfernen.

® Sechskantmuttern 11 |8sen.

® Bremssattel 5 entfernen.

Die Querverrohrung der Bremssattelhaliften braucht nicht gelést zu

werden. Beim Ablegen der Bremsséttel darauf achten, daR die
Rohre nicht geknickt werden.

Achtung: Reibflachen und Bremsklétze sind freivon Fettenund
Olenzuhalten.




TPI1 1090 Erstinstailation
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Den Bremsenflansch 2 so anordnen, dal die mittige Bohrung
konzentrisch zur Abwickelachse liegt. Flansch am Maschinenkdr-
per befestigen. Dabei Distanzhulsen zwischen Flansch und Ma-
schinenkdrper einbauen,

Die Befestigungsschrauben dienen gleichzeitig als Drehmoment-
stitze. Sie missen so dimensioniert sein, da das Nennmoment
der Bremse aufgenommen werden kann.

® Den Innenmitnehmer 1 auf die Abwickelwelle aufschieben
und axial sichem.

® Die Bremsscheibe 3 auf die VVerzahnung des Innenmitneh-
mers 1 aufschieben. In der Normalausfuhrung der Bremse
wird die Bremsscheibe axial nicht fixiert.

® Die Bremsséttel 5 an den Flansch 2 anschrauben.

Achtung: Zur Befestigung nur Slcherungsmuttem nach
DIN 985 verwenden.

Hinweis: Die Bremssatte! sind in unterschiedlichen Ausfihrun-
gen erhalttich. Durch Reduzierung der wirksamen Kolbenfiache
werden geringere Stellkrafte erzeugt.

Zur Unterscheidung sind die Bremssattelhalften unterhalb des
Druckluftanschlusses gekennzeichnet (Abb. 2):

‘! : A
m -t
Abb.2
Kennzeichnung Kolbenfliche
ohne 100 % (keine Reduzierung), Standard
50 50 % reduziert
75 75 % reduziert

Nur gleiche Bremssattelhalften zu einem Bremssattel zusam-
menbauen!

@ Innensechskant-Schraube 4 ausschrauben.
® Bremskldtze 7 in FUhrung des Bremssattels schieben.

® Haltestift 6 durch Gewindebohrung von Schraube 4 in Brems-
sattel schieben und damit die Bremskl6tze in Position fixieren.




Erstinstallation TP1 1090

@ |Innensechskant-Schraube 4 montieren.

Hinweis: Die Bremskldtze sind in unterschiedlichen Reibwerten -
erhaltlich. Zur Unterscheidung sind die Bremsklétze im oberen
Bereich des Tragerbleches gekennzeichnet (Abb. 3):

Kennzeichnung | Reibwertp
1 0,15
3 0,3
4 0,4

Nur Bremsklétze mit gleichem Reibwert innerhalb eines Brems-
sattels einbauen. -

® Die Druckluftanschilsse herstellen.

® Die zusammengehdrenden Bremssattelhélftén' sind miteinan-

der zu verbinden. Nur warmebestandigen Schlauch.verwen-
den.

® Den Schlauch entlang der. Befestigungsstege:der Bremssat=:::.<
- telhalften verlegen um-ein spateres-Wechselder.Bremskldtze= -

zu ermdglichen (Abb: 4).

Abb.4

® Bremssattel mit Steuer- oder Regeigerét verbinden.
® Schutzgitter am Bremsenflansch befestigen.

Achtung: Bremsen, die chne Schutzgitter ausgeliefert wurden,
sind mit einer Abdeckung wirksam gegen Ber{ihrung zu sichem.

Die Abdeckung muR eine ausreichende Beliftung der Bremse
ermaglichen,

0




TP1 1090 Erstinstallation/inbetriebnahme

/N A

Bei Bremsen fur hohere Reibleistung ist ein zuséatzlicher Fremd-
IGfter 22 am Schutzgitter befestigt. Die Zuleitung des Lifters
mul am Gitter befestigt werden, um eine Beschadigung zu ver-
meiden. Die Versorgung des Lufters ist Uber eine Schuko-
Steckdose vorzunehmen. Dadurch ist eine leichte Demontage
des Schutzgitters bei Wartungsarbeiten méglich.

Der Anschlu darf nur von Fachpersonal vorgenommen wer-
den.

Inbetriebnahme

Wird die Bremse mit Druckiuft im Bereich von 0 - 6 bar versorgt,
stellt sichentsprechend der Bremsengrofe, der Anzahl der Brems-
satte! und dem verwendeten Reibbelag das Bremsmoment ein.

Wahrend des Betriebes ist auf ausreichende Beluftungsmég-
lichkeit fur die Bremse zu achten.

0.

Hinweis: Die Bremse ist nach den von lhnen bzw. vom Maschi-
nenhersteller angegeben Daten fur den Abrollvorgang ausge-
legt worden. Die Vergréfierung von Betriebsparametern wie z.B.
Arbeitsgeschwindigkeit, Bahnzugkraft oder Rollendurchmesser
konnen zur Beschadigung der Bremse fithren.

Wartung

Achtung: Die Bremse erwarmt sich wahrend des Betriebes.
Die Wartungsarbeiten dirfen erst nach Ruckkihiung der Brem-
se ausgefubrt werden.

Das Prufen und Wechseln der BremskiGtze gehért zum Wartungs-
umfang der ORTLINGHAUS - Wickelbremse (Baureihe 0-454-...).

Reibflachen und Bremskidtze sind frei von Fetten und Olen zu
haiten,




Inbetriebnahme TPI 1090

Priifen der Bremsklotze

In den Bremsbelag ist eine 5 mm tiefe Nut eingefrast (Abb. 5). Ist
der Belag bis auf den Nutgrund heruntergefahren, mul der Brems-
klotz gewechselt werden. Spateres Wechseln kann Beschadigun-
gen an der Bremsscheibe oder am Bremssattel verursachen.

5 2,5
= =N= ﬁ
| Orehrichtung
'{ der Brems-
[} Ld  scheibe
Abb. §

Wird die Bremse (iberwiegend in einer Drehrichtung betrieben,
kann dies zu einem ungleichmagigen Abrieb des Bremsbelages
flhren. Der einseitige Abrieb kann reduziert werden durch Vertau-
schen beider Bremskldtze eines Bremssattels. In diesem Fall
sollten die Bremskldtze beica. 2.5 mm Verschleif (halbe Nuttiefe)
getauscht werden (Abb. S). Ist der Belag einseitig bis zum Nut- -
grund abgerieben, muf} ein neuer Bremsklotz eingesetzt werden. . .

Achtung: nur Original ORTLINGHAUS Bremskldtze einsetzent| - /.
Art, Nr.: 2-454-532-34.0 . . | 0);

Die.letzte Ziffer kennzeichnet den Reibwert (siehe Seite 9 *Kenn= -
zeichnung der Bremsklétze™).
Wechseln der Bremskltze
® Bremse drucklos schalten.

® Sicherstellen, daf} wahrend der Wartungsarbeiten der Druck
nicht eingeschaltet werden kann.

[ Schutzgittér entfernen,

7 67
= 4
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Abb. §




TP1 1090 Inbetriebnahme
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® Innensechskant-Schraube 4 ausschrauben (Abb. 6).
® Haltestift 6 durch die Gewindebohrung entfernen.

® Bremsklétze 7 herausziehen.

® Bremsscheibe auf Riefenbildung dberprifen.

® Haben sich auf der Bremsscheibe starke Riefen gebildet, kann
dies zu erhndhtem Verschieild der neuen Bremsklétze fuhren. In
diesem Fall ist die Bremsscheibe zu erneuern.

® Neue Bremsklotze einsetzen.

Achtung: nur Original ORTLINGHALUS Bremskldtze einsetzen!
(Art. Nr.:2-454-532-34-...) Reibwert beachten! (siehe
“Kennzeichnung der Bremsklétze")

® Haltestift 6 so montieren, daf} die Bremskl&tze in Position ge-
halten werden.

® Innensechskant-Schraube 4 wieder montieren und anziehen.

Kennzeichnung der Bremsklotze

Zur Kennung der Bremsklétze ist auf dem Tragerbiech im obe-
ren Bereich eine Ziffer eingepréagt, die dem Reibwert entspricht
{(Abb. 7).

Abb, 7
Ziffer Reibwert it Artikel. Nr.
1 0,15 2-454-532-34-0_1
3 0.3 2-454-532-34-0 3
4 0,4 2-454-532-34-0_4
_0_= Standard

_1_ =Bremsklotz mit Anschluf} fir VerschleiRanzeige




