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Zu dieser technischen Produktinformation TPI 1070

An wen richtet sich diese TP!?

Dtese Technische Produktinformation richtet sich an

- Arbeitsvorbereiter und Monteure des Anwenders bzw. des Wiederver-
kaufers

- und an Betriebsschlosser und Maschinenbediener des Endkunden

Was finden Sie in der TPI?

Die TPI bietet alle wichtigen Informationen fiir die Montage und Instand-
haltung des hydraulischen Uberlastsystems. Zum System gehoren:
Uberlastventil der Baureihe 0-086-042-...

Hydraulikaggregat der Baureihe 0-086-070-...

Zur TPI gehért ein Hydraulikplan, eine Geriiteliste und eine Aggre-
gatezeichnung. Diese haben Sie im Rahmen der Aufiragsabwicklung
erhalten. Andemnfalls bestellen Sie diese Unterlagen bei uns nach. Ver-
wenden Sie dazu die in der Auftragsabwicklung verwendete Artikel-
nummer.

Was finden Sie nicht in der TPI?

Diese TPI liefert keine Angaben fir die konstruktive Einbindung des
Hydraulikaggregates in Maschinenanlagen oder ilber die verschiedenen
anzusteuernden Gerite, wie z.B. Kupplungen, Bremsen oder Kupplungs-
Brems-Kombinationen. Hinweise zu Bremsen und Kupplungen finden Sie
in separaten Produktinformationen.

Symbole in dieser Anleitung

Hinweise mit diesem Zeichen miissen Sie unbedingt beachten, um Gefah-
ren fur Personen oder Schiden an Threr Anlage zu vermeiden,

Hinweise mit diesem Zeichen geben Ihnen zusitzliche Informationen oder
Hilfen, die Ihnen den Umgang mit unseren Hydraulikaggregaten erleich-
tern. Auch diese Hinweise sollten Sie beachten, um Schiden zu vermei-
den.

Unsere Empfehlung

Geben Sie diese TPI an Thre Kunden weiter !

Sie konnen weitere Exemplare dieser TPI fiir Thre Kunden bei uns bestel-
len. Es steht Ihnen aber auch frei , fir die Verwendung bei Ihrem Kunden
Kopien dieser TPI anzufertigen.
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Zum Produkt TPl 1070

Das Ortlinghaus hydraulische Uberlastsystem entspricht dem Stand der
Technik. Die einschligigen Sicherheitsvorschriften fir die Bauteile der
Hydraulik sowie flir die elektromagnetische Vertriglichkeit (EMV) sind
beachtet worden.

Einsatzbereich

Das hydraulische Uberlastsystem wird an Pressen eingesetzt und dient der
Absicherung der Pressen gegen mechanische Uberlastung.

Beachten Sie beim Umgang mit Hydraulikaggregaten unbe-
dingt die folgenden Regein:

Umgang mit Ol

Beachten Sie, daB Ol leicht entflammbar ist und unter Umstéinden giftig

wirken kann. Auflerdem darf Ol nicht in den Boden oder in Gewisser

gelangen.

Daher beachten Sie bitte folgende VorsichtsmaBnahmen :

- Halten Sie geeignete Loschmittel bereit!

- Hantieren Sie nicht mit offenem Feuer!

- Vermeiden Sie l&ngeren Hautkontakt!

- Wechseln Sie verschmutzte Kleidung!

- Bringen Sie gegebenenfalls entsprechende Gefahrenhinweise an!

- Fangen Sie austretendes Of auf, z.B. mit einer Auffangwanne unter dem
Hydroaggregat.

Entsorgung

Ol darf nicht in die Umwelt gelangen! Daher entsorgen Sie Altdl,
gebrauchte Filtereinsitze und 6lverschmutzte Reinigungsmittel nur tber
die dafiir vorgesehenen Entsorgungsstellen |

Wechselwirkung der Druckfliissigkeit mit anderen Kompo-
nenten

Ungeniigende Vertraglichkeit mit Dichtungsmaterialien, Membranen,
Farbanstrichen u.4. kann die Funktionsfihigkeit beeintrichtigen oder zu
Gefahrdungen fithren. Daher verwenden Sie nur von uns empfohlene
Druckfliissigkeiten. Vor Verwendung anderer Medien oder bei auBerge-
wohnlichen Betriebsbedingungen halten Sie Riicksprache mit uns.

Aufenthalt im Wirkungsbereich:

Bei Fehlen in der Steuerung oder in einzelnen Bauelementen konnen

Gefahren aufireten - z.B. durch unkontrollierte Bewegungen oder durch

austretende Fliissigkeitsstrahlen. Durch heiBe Druckmedien sind Verbri-

hungen méglich. Daher:

- Meiden Sie die Nihe heiBgehender Teile.

- Sorgen Sie gegebenenfalls fiir ausreichende Kiihlung oder Abschirmung

- Richten Sie die Steuerung so ein, daB auch beim Ausfall keine gefahr-
bringenden Bewegungen méglich' sind, oder installieren Sie entspre-
chende Abschirmungen.

- Bringen Sie gegebenenfalls an der Maschine einen Gefahrenhinweis an.




TPI 1070 Zum Produkt

Funktion

Das System hydraulische Uberlastsicherung besteht aus dem Uber-
lastventif und dem zugehorigen Hydraulikaggregat.

Im PressenstoBel befindet sich ein Uberlastzylinder. Dieser wird vom
Hydraulikaggregat iiber das Uberlastventil mit O] gefiillt und unter Druck
vorgespannt. Jeder Pressvorgang bewirkt eine Druckerhohung im Uber-
lastzylinder. Bei Uberschreiten des Ansprechdruckes offnet das Uber-
lastventil den Zylinderraum. Das Olvolumen wird entspannt und ins Ag-
gregat entleert. Die Presse kann ohne Gegenkraft durch den unteren Tot-
punkt fahren.

Im Hydraulikaggregat befindet sich eine druckluftbetriebene, schieberge-
steuerte Kotbenpumpe. Der ansteuernde Luftdruck wird in einen héheren
hydraulischen Druck umgesetzt. Die Druckerhohung ist abhingig vom
Ubersetzungsverhiltnis der Pumpe. Bei Erreichen des Enddruckes bleibt
die Pumpe selbstindig stehen. Druckverlust auf der Hydraulikseite fithrt
zum selbsttatigen Wiederanlauf des Aggregates.

Das Uberlastventil gibt die Hohe des Ansprechdruckes vor. Der An-
sprechdruck ist um das Ubersetzungsverhiltnis hoher als der vom Aggre-
gat erzeugte Vorspanndruck,

&%)

Pumpe, getaucht

Olbehalter

Fullstandsanzeige
Entlitftungsfilter
Druckbegrenzungsventil
hydraulisches Magnetventil
Druckschalter

Manometer flir Vorspanndruck
. Druckregelventil

10,11 pneumatisches Magnetventil
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Vor der inbetriebnahme TPI1 1070

Vorbereitung

Beim Transport und Aufstellen eines Hydroaggregates sollten Ste einige
Regeln beachten, um Beschidigungen zu vermeiden und einen einwand-
freien Betrieb zu gewihrleisten.

Priifen Sie anhand von Schaltplinen, Geritelisten und Typenschildern, ob
das gelieferte Aggregat der Bestellung entspricht!

Vergleichen Sie dabei z.B. die GroBe, die Ausriistung und die elektrischen
Anschiuldaten.

Transport und Aufstellung

Benutzen Sie zum Transport moglichst die vorhandenen Ringschrauben,
AnschweiBaugen oder Durchsteckoffaungen in den Fiien. Schiitzen Sie

beim Transport die Schaugliser und aufgebaute Gerate vor der Berithrung
durch Ketten und Seile.

Stellen Sie das Hydroaggregat waagerecht auf.

Sorgen Sie fur gute Zuginglichkeit und ausreichende Beltiftung.

Schiitzen Sie das Hydroaggregat vor Schmutz, Nisse und extremen Tem-
peraturen (unter O Grad, iiber 60 Grad Celsius).

Der Boden am Aufstellort muBl gegen Versickern von Druckflissigkeit
versiegelt sein. Wenn dies nicht méglich ist, stellen Sie das Hydroaggregat
in einer Auffangwanne auf,

Das Ventil wird direkt an den Pressenstéfiel geschraubt. Die Einbaulage
ist vorzugsweise senkrecht.

Installation

Zum Anschlieflen gehen Sie in folgender Retihenfolge vor:

1. Alle Hydraulikleitungen anschlieBen

2. Alle Pneumatikleitungen anschlieBen

3. Alle elektrischen Anschliisse herstellen

Achtung: Simtliche Elektroinstallationen dirfen nur von Fachkriften
nach dem jeweils giiltigen Elektroschaltplan durchgefiihrt werden.

Achten Sie insbesondere auf die richtige Spannung, Stromart und Polung.

AnschlieBen der Hydraulikleitungen:

- Verwenden Sie fiir hydraulische Anschliisse nur ausreichend dimensio-
nierte Druckleitungen oder Héchstdruckschlsuche, Diese miissen mit der
verwendeten Druckfliissigkeit vertriglich sein.

- Verarbeiten Sie Rohre und Schliuche nur in sauberem Zustand (ent-
gratet und gespiilt).

- Fiihren Sie Ricklauf- und Leckleitungen drucklos und mit ausreichen-
dem Querschnitt zuriick.

- Halten Sie Schwingungen, Verspannungen und mechanische Belastun-
gen von den Leitungen fern. o




TP1 1070 Vor der Inbetriebnahme

AnschlieBen der Pneumatikieitungen

- Verwenden Sie flir den pneumatischen AnschluB nur Kunststoffschlauch

mit NW 6 (Schlauchinnendurchmesser 6 mm).
In der Zuleitung ist eine Wartungseinheit bestehend aus Filter und Was-
serabscheider zu montieren. Ein Druckluftdler ist nur bei sehr trockener
Luft erforderlich. Ist ein Oler in der Druckluftanlage vorhanden, ist ein
silikon- und saurefreies Ol zu verwenden. Eine mit geslter Luft betriebene
Pumpe darf auch weiterhin nur in Druckluftaniagen mit Oler eingesetzt
werden.

Druckfitissigkeit einflllen

Achtung: Verwenden Sie nur Hydraulikole nach DIN 51524, Bei der
Wahl der Olviskositit moge Ihnen die folgende Tabelle als Richtschnur
dienen.

Betriebstemperatur bis 45 °C 45 bis 55 °C 55bis 70 °C

1ISO-VG - Klasse 22 32 46

Synthetische Fliissigkeiten miissen vertriglich gegeniiber den verwendeten
Dichtungsmaterialien, Membranen und Blasen sein und geniigend
Schmierfahigkeit besitzen. Fragen Sie vor der Verwendung synthetischer
Fliissigkeiten bei uns nach, ob diese gefahrlos eingesetzt werden kénnen.

Zum Einfiillen:

- OlablaBoffoungen schlieBen,

- Deckel des Luftfilters entfernen,

- Druckdlilssigkeit einfiillen - FaBo! nur gefiltert einfillen!

- Olvorratsbehilter bis zur "Maximal"-Markierung an der Fiillstandsan-
zeige beflillen,

- Filtereinsatz wieder einsetzen und den Deckel aufsetzen.

Achtung: Fordern Sie die Druckfliissigkeit mit Hilfe einer Pumpe und ei-
nes Filters entsprechend der Reinheitsklasse 16 / 13 (nach 1SO
4406),diese Reinheitsklasse ist zu erreichen mit einer Filterfeinheit von
B1g =75.

Hydrauliksystem entliiften

Im Hydrauliksystem kann noch Luft sein. Sie erkennen dies an
- ungewdhnlichen Gerduschen,

- geringer Leistung, oder

- ruckartigen Bewegungen von Arbeitsgeriten.

Entliften Sie in diesem Fall den Hydraulikkreislauf:

- Rohranschliisse oder, falls vorhanden, Entliftungsschrauben an den Ver-
brauchern bzw. an den hochstgelegenen Stellen des Systems etwas
16sen.

- Pumpe bei niedriger Druckeinstellung laufen lassen.

- Wenn blasenfreie Flissigkeit austritt, Entliftungsschrauben festdrehen.




Inbetriebnahme _ TPI 1070

Die Bedienung sowie die Wartung diirfen nur von fachkundigen, einge-
wiesenen Monteuren ausgefiihrt werden.

Machen Sie sich vor allem mit der Funktionsweise und der Bedienung der
folgenden Bedienungselemente vertraut:

Hydraulikseite

- AblaBventil

- Druckbegrenzungsventil

- Druckschalter

Pneumatikseite

- Magnetventil

- Druckregelventil / Proportionalventil

Bedienung

Hydraulikseite

AblaBventil

Mit dem AblaBventil kann der Hydraulikkreislauf drucklos geschaltet
werden. Das ist erforderlich bei Stillsetzen der Anlage, Reparatur- oder
Wartungsarbeiten und jeder Einstellung eines geringeren Vorspann-
druckes. Nach Anlegen eines Spannungssignals 6ffnet das Ventil. Das
Hydraulikol strémt direkt in den Behilter zuriick.

Druckbegrenzungsventil

Das Druckbegrenzungsventil dient der Absicherung des gesamten
Hydraulikkreises und verhindert die Einstellung eines unzulissigen Vor-
spanndruckes. Sind die technischen Daten der Presse bekannt, ist der
maximal zulissige Vorspanndruck werkseitig voreingestellt. In diesem
Fall ist eine Einstellung nicht erforderlich.

Druckschalter

Der Druckschalter dient zur Uberwachung des Vorspanndruckes.

Im Uberlastfall wird tiber das Uberlastventi! der Druckkreislauf entlastet.

Der Druckschalter fillt ab. Es ist sinnvoll, das abfallende Signal in der

Maschinensteuerung so zu verarbeiten, daB die Presse stillgesetzt wird.

Ein Wiederanfahren sollte erst nach Uberpriifung oder gezielter Freigabe

der Presse moglich sein.

Der Druckschalter weist auf der Oberseite eine gegen Verdrehen gesi-

cherte Einstellschraube auf. Mit dieser Einstellschraube wird der Schalt-

punkt festgelegt.

Gehen Sie folgendermaBen vor:

- Druckluft auf die Pumpe geben. Der Druck sollte ca. 1.5 bar betragen.

- Sicherungsschraube der Einstellschraube lockern

- Luftdruck soweit erhohen, bis der gewiinschte Schaltdruck auf der Hy-
draulikseite erreicht ist.

- An der Einstellschraube den Schaltdruck einstellen. Der Schaltdruck
kann im Bereich von 20 - 210 bar eingestellt werden. Die Hysterese des
Druckschalters ist abhiingig vom eingestellten Schaltdruck. Der untere
Schaltpunkt liegt zwischen 75% 'und 92% des eingesteliten oberen
Schaltpunktes.

- Sicherungschraube festdrehen,




TPI 1070 Inbetriebnahme

Luftseite

Magnetventil

Mit dem Magnetventil wird die Luftzufuhr fir die Hydropumpe geschal-
tet. Im Uberlastfall sollte das Ventil abgeschaltet werden, um das emeute
Befiillen des Uberlastzylinders zu vermeiden.

Druckregelventil / Proportionalventil

Mit dem Druckregelventil / Proportionalventil wird die Hoéhe des Vor-
spanndruckes eingestellt. Der eingestellte Luftdruck wirkt auf die Hydro-
pumpe. Diese erzeugt den Hydraulikdruck, der um das Ubersetzungs-
verhiltnis der Pumpe hoher ist als der Luftdruck.

Soll ein geringerer Luftdruck / Vorspanndruck eingestellt werden, muf3
der Hydraulikkreislauf mit dem AblaB3ventil (s.0.) zuerst drucklos geschal-
tet werden.

Die Einstellung des Druckes erfolgt beim Druckregeiventil von Hand.
Beim Proportionalventil wird der Druck in Abhingigkeit vom Steuer-
signal (0...10V DC) ausgeregelt.

Arbeitsschritte bei der Inbetriebnahme

- Hydraulische Wegeventil schlieBen.

- Pneumatisches Wegeventil dffnen.

- Mit Druckregelventit /Proportionalventil Luftdruck langsam von 1.5 bar
soweit erhohen, bis der gewiinschte Vorspanndruck erreicht ist.

Alle Leitungen und Abschliisse auf Dichtheit kontrollieren, ggf Ver-
schraubungen nachziehen.

Kontrollieren Sie besonders in der ersten Zeit nach Inbetriebnahme regel-
miBig, ob alle Leitungen und Anschliisse dicht sind. Ziehen Sie ggf. un-
dichte Verschraubungen nach.

Fulistandskontrolle

Beachten Sie bei der Inbetriebnahme unbedingt die Fiillstandsanzeige des
Olbehalters!

Aufgrund der Entnahme von Ol zur Fillung von Leitungen und Olver-
brauchern (Zylinder usw.) sinkt der Olspiegel im Behilter ab.

Fiillen Sie so viel Ol nach, daB es in der Fiillstandsanzeige sichtbar ist (ca.
Mitte Olstandsglas). Dabei muB verhindert werden, daB das zuriick-
flutende Ol beim Stillsetzen der Anlage zum Uberlaufen fiihrt.
(Erfahrungswert 1)

Fiillen Sie nur die gleiche Olsorte nach !




Wartung TPI 1070

Zur regelmaBigen Wartung der Hydraulikaggregate gehoren folgende
Arbeiten:

- Olwechsel,

- Sichtpritfung auf undichte Stellen.

- Verschraubungen gegebenenfalls nachziehen.

Achtung: Vor allen Arbeiten am Hydraulikaggregat muB das System
drucklos geschaltet werden. Achten Sie darauf, daB nicht Teilkreislaufe
z.B. durch Rickschlagventile abgekoppelt sind und unbemerkt unter
Druck stehen!

Vergewissern Sie sich im Zweifelsfalle durch vorsichtiges Losen einer
Verschraubung. Bei starkem Olaustritt ist noch Druck im System.

Oiwechsel

Die Intervalle fur einen Olwechsel sind u.a. abhingig von der thermischen
Belastung, von der im Kreislauf befindlichen Olmenge und der Betriebs-
stundenzahl. Nach der Erst-Inbetriebnahme sollten nach spitestens 6 Mo-
naten und danach in Abstinden von lingstens 3 Monaten Olproben ent-
nommen und auf ihren Zustand untersucht werden. Der Alterungszustand
kann in den Laboratorien der Kithimittelhersteller oder bei neutralen Insti-
tuten festgestellt werden. Aus dem Zeitraum zwischen Erst-Inbetriebnah-
me und der Beobachtung eines fortgeschrittenen Alterungszustandes 1aBt
sich der in Zukunft erforderliche Olwechselintervall ermitteln.

Vorgehen beim Olwechsel

Tragen Sie Vorsorge um mégliche Verschmutzung durch Ot umweltge-
recht zu beseitigen (aufsaugendes Granulat, Putzlappen). Das Alts] sowie
verschmutzte Hilfsmittel sind vorschriftsmiiBig zu entsorgen!

Dann verfahren Sie, wie folgt:

- Aggregat abschalten.

- Im Umlauf befindliches Ol in den Vorratsbehilter zuriicklaufen lassen.

- Behillter mittels einer FaBpumpe entleeren. .

- Die verbleibende Restmenge durch die OlablaBschraube entfernen,

- Stark verschmutzte Behilter gegebenenfalls innen reinigen,

- OlablaBschraube wieder einschrauben.

- Frisches Ol einftillen.
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