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Zu dieser Technischen Produktinformation

TP1790

Zu dieser Technischen Produktinformation

An wen richtet sich diese TPI1?

Diese technische Produktinformation richtet sich an
- Arbeitsvorbereiter und Monteure des Endherstellers
- Betriebselektriker, Betriebsschiosser und Maschinenbediener

des Endkunden.

Was finden Sie in der TP1?

Die TPI bietet alle wichtigen Informationen fiir die Montage und
den Betrieb der MeBelnrichtung Baureihe 0-087-456-00- . . .
der pneumatischen Bahnzugregelung TENSIOBAR .

Baureihe NennmeBkraft
0-087-456-00-005-00. 2000N
0-087-456-00-006-00. GO0 N
0-087-456-00-007-00. 170N
0-087-456-00-152-00. 30N /300N
0-087-456-00-155-00. 2000 N/4000 N
0-087-456-00-156-00. 600 N/1200 N
0-087-456-00-157-00. 2000 N
0-087-456-00-159-00. 600 N
0-087-454-00-161-00. 600 NM1200 N
0-087-454-00-162-00. 3000 N/60OO N
0-087-454-00-163-00. 170N /750N

0 Mefrichtung |

1 MeBrichtung |l
0-087-456-00-010-000 170N
0-087-456-00-153-000 170N
0-087-456-00-154-000 170N
0-087-456-00-158-000 35N
0-087-454-00-160-000 35N

Kraftbereich
200N - 2000 N
60N - 500N
30N - 170N
30N - 300N Installation
200 N - 4000 N nach Abschnitt
60N - 1200N A
200N - 2000 N
60N - 600N
60N - 1200 N
300N - 8000N
30N - 750N
20N - 170 N Installation
20N - 170 N nach Abschnitt
20N - 170N B
5N - 35N
5N - 35N

Informationen zur Installation des Bedienpultes finden Sie in

der TPI 780.

Was finden Sie nicht In der TPI?

Diese TPl liefert keine Angaben zur Unterstiitzu hg der Kon-
struktion. Solche Informationen finden Sie im Katalog und in

den Prospektblattern.

Hinweis zum Text

Betrieb!

Verletzungsgefahr droht bei der Montage oder im laufenden

Betrieb!

Materialschaden droht bei der Montage oder im laufenden

Geben Sie diese TPI an thre Kunden weiter.

Sie kénnen weitere Exempiare dieser TPI fiir Inre Kunden bei
uns bastellen. Es steht Ihnen aber auch frei, fir die Verwen-
dung bei lhren Kunden Kopien dieser TPl anzufertigen.
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TP1 790

Zum Produkt

Zum Produkt

Verwendungszweck und Funktion der Bahnzugregelung

TENSIOBAR

Die Bahnzugregelung TENSIOBAR sorgt flir eine konstante
Abwickelzugkraft an Abrolleinrichtungen mit pneumatisch betéa-
tigten Bremsen. An der MeBeinrichtung wird der vorgegebene
Bahnspannungs-Sollwert mit dem Istwert verglichen. Die Ab-
weichung bewirkt eine Erhéhung bzw. Verminderung des
Bremsdruckes.

Lieferzustand der Bahnzugregelung TENSIOBAR

Die Bahnzugregelung TENSIOBAR besteht aus der MeBein-
richtung 0-087-456-00-... und dem Bedienpuit 0-087-454-00-...
Informationen zur Installation des Bedienpultes finden Sie in
der TP1 780. Die MeBeinrichtung ist far verschiedene Bahnzug-
kraftbereiche erhaltiich.

Baureihe Nennmeikraft
0-087-456-00-005-00. 2000 N
0-087-456-00-006-00. 600 N
0-087-4556-00-007-00. 170N
0-087-456-00-152-00. 30N /300N
0-087-456-00-155-00. 2000 N/4000 N
0-087-456-00-156-00. 600 N/1200 N
0-087-456-00-157-00. 2000 N
0-087-456-00-153-00. 600N
0-087-454-00-161-00. 600 N/1200 N
0-087-454-00-162-00. 3000 N/6O0OO N
0-087-454-00-163-00. 170N /750 N

0 MeBrichtung |

1 Mefrichtung I
0-087-456-00-010-000 170N
0-087-456-00-153-000 170N
0-087-456-00-154-000 170N
0-087-456-00-158-000 35N
0-087-454-00-160-000 35N

Kraftbereich
200N - 2000 N
60N - 600N
30N - 170N
30N - 300N
200N - 4000 N
60N - 1200N
200N - 2000 N
60N - 600N
60N - 1200N
300N - 6000N
A0N - 750N
20N - 170N
20N - 170N
20N - 170N
5N - 35N
SN - 35N

Installation
nach Abschnitt
A

Installation
nach Abschnitt
B




Installation TPI 790

Abschnitt A - Installatlon der MeBelnrlchtung

Abb. 2
® Mefrichtung beachten!

- Zur einfachen Anpassung der Me8richtung an die
vorgesehene Bahnflhrung kann der Aufbau der
MeBeinrichtung geandert werden.
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- Hierzu Schrauben (15} 16sen.

- Klemmstiick (3) mit Sensor (11) und Kurzhubzylinder (19)
abnehmen. Der Sensor braucht nicht vom Klemmstiick
geldst werden.

- Schraube (19) 3sen.

- Bolzen (5) aus der Exzenterwelle (4) nehmen und auf der
gegenuberliegenden Seite befestigen.

- Bolzen so positionieren, daB die abgeflachten Seiten
parallel zur Grundplatte liegt.

- Klemmstiick (3) mit Sensor (11) und Kurzhubzylinder (10)
auf der Seite des Bolzens befestigen.

- Wird der Bolzen durch Drehung des Exzenters (4) in
horizontale Position gebracht, darf zwischen Bolzen und
Sensor kein Spiel vorhanden sein.

- Zwischen Bolzen und (drucklosem) Kurzhubzylinder muB

gin Spalt von 1 mm + 0,5 mm vorhanden sein.
At

Bei Abweichungen hiervon ist das Spaltmaf neu einzustellen.
Nach Einstellung Schrauben wieder sichern!
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TP! 790 Installation

777

V777773

® MeBeinrichtung als Stehlager oder Flanschlager
am Maschinenrahmen befestigen (Abb. 5). Bei Anordnung
als Flanschlager entfillit Grundplatte (2). Grundplatten
(1 u. 2} horizontal anordnen.

® Beide Lagerstellen durch Bahnflihrungswalze (=MeBwalze)
verbinden. MeBwalze sorgfaltig ausrichten. Maximaler
Fluchtungsfehler (Achsversatz) < 3°.

® Spannelemente befestigen.

® Geringe Pendelbewegung der MeBwalze muB unbelastet
leichtgangig erfoigen. ‘

@ Bei Umschlingung der MeBwalze mit Wickelgut MefBrichtung
beachten.

Abschnitt B - Installation der MeBeinrichtung

@ MeBrichtung beachten!

8 A &°,
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Abb. 6 Fé] e”:

® MeBeinrichtung vertikal am Maschinenrahmen befestigen.

® Beide Lagerstetien durch Bahnfiihrungswalze (=MeBwalze)
verbinden. MeBwalze sorgfaltig ausrichten. Maximaler
Fluchtungsfehler {Achsversatz) = 1°. '

©® MeBwalze mit Gewindestift befestigen.

@ Geringe Pendelbewegung der MeBBwalze muB unbelastet
leichtgéngig erfolgen.,

@ Bei Umschlingung der MefBwalze mit Wickelgut Me#frichtung
beachten.




Installation TPI 790

Abschnitt C - pneumatischer AnschiuB
- Hinweis zur Bestimmung der Bahnzugkraft

Pneumatischer Anschiuf

Die MeBeinrichtung wir Uber Schiauchleitungen NW 4 mit dem
Bedienpult 0-087-454-Q0- . . . - .. . verbunden.

Anschiuf3 Bedienpuit

Sensor AnschluB 1 (schwarz) 3
Sensor AnschluB3 2 (gelb) 2
Sollwertzylinder | 4

nur Ausfihrung 0-087-456-00-152, 0-087-456-00-155,
0-087-456-00-156, 0-87-456-00-161, 0-87-456-00-162 und
0-87-456-00-163

Sollwertzylinder Il 4a

Hinweis zur Bestimmung der Bahnzugkraft

Auf die MefBeinrichtung wirkt nur die Komponente der Bahnzug-
kraft in MeBrichtung. Der angegebene Zugkraftbereich gilt fir
einen Umschlingungswinkel von 90°, Sollwertdruck p=6 bar.
Dabei sind MeBrichtung und Kraftrichtung identisch.
Bei Abweichungen hiervon errechnet sich die maximale
Zugkraft:
F o tm

max- COS @ + COS f3

Fo=max. Nennkraft der MeBeinrichtung bei 90° Umschlingung
= -FNenn N
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