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1. Beschreibung (Abb. 1)

Durch Beaufschlagung des Kolbens (8) mit Druckluft driickt dieser das La-
mellenpaket (3,4) zusammen. Durch die Reibung zwischen den AuBlen- und
Innenlamellen (3,4) wird das Gehduse (10) kraftschliissig mit dem Triger (1)
verbundern. Reibpaarung: Stahl/Reibbelag "Ortex" (Nur fiir Trockenlauf!).
Bei Entlastung des Kolbens (8) driicker ihn die Riickdruckfedern (5) in seine
Ausgangsstellung zuriick.

2. Ersatzteile

Bei Ersatzbestellung ist auBer der Nummer des Ersatzteiles stets die auf dem
Auflengehduse oder Lamellentriger befindliche Fabrikationsnummer anzugeben.
Um Fehllieferungen zu vermeiden, bitten wir, etwaige Ersatzbestellungen stets
auf schriftlichem oder telegrafischem Wege, jedoch nicht telefonisch, zu er—
teilen. (Einzelteilberennung s.Abb.1)

3. Einbau

Die Lager zur Ablagerung des Gehduses miissen so dicht 'E—_J'E

wie moglich an die Kupplung herangesetzt werden. Sollen
zwei Wellen durch eine Kupplung verbunden werden, ist Aob. Z fafsch
eine Zentrierlagerung innerhalb der Xupplung erforderlich. ‘
Die Wellen missen zueinander genau fluchten ({s.Abb.2-4). E__,.__d
Der innere Lamellentriger ist mit der Welle fest zu verbir-

denn und gegen axiale Verschiebung zu sichern. Das AuBen- Abb.3 falseh
gehduse soll sich nach der Montage gegeniiber dem inneren
Lamellentrdger im Leerlauf ganz leicht drehen lassen, je- }S- %

i

doch muB es ebenso. gegen axiale Verschiebung gesichert
sein.

Abb. ¥ richtig

4. Nachstellung

Eine Nachstellung ist nicht erforderlich, da der Lamellenverschleil durch
den Kolbenweg selbsttdtig ausgeglichen wird. Wenn bei zu groflem Verschleif3
der Kolbenweg nicht mehr ausreicht, muB} das Lamellenpaket erneuert werden.

5. Demontage und Montage

Abziehen der Kupplung von der Kupplungswelle
Mul die Kupplung von der Welle abgezogen werden, so sind zwei bzw. drei
Schrauben an der Anschlagscheiben- bzw. Zylinderseite herauszuschrauben.

[n die nun vorhanderien Gewindeldcher kénnen Bolzen fiir die Abziehvorrich-
tung eingeschraubt werdern.




Erneuerung der Dichtringe

Das Auswechseln der Dichtringe ist sorgfallitig durchzufihren. Hierzu sind die
Schrauben an der Zylinderseite zu ldsen und eine Markierung an Trager und
Zylinder anzubringen, damit bei der spidteren Montage der Zylinder wieder
in der gleichen Stellung angeschraubt wird. Nach Entfernen des Zylinders
konnen der Kolben herhausgenommen und die Dichtringe ausgewechselt werden.
Die Montage erfolgt im umgekehrten Sinn. Vor der Montage sind alle Teile
gut auszuspilen, damit keine Spdne die Kolbenlauffldche beschddigen. Vor-
handene PafBstifte und Dichtmittel missen durch neue ersetzt werden. Die
Schrauben sind nach Moglichkeit mittels Drehmomentschlissel anzuziehen und
wieder zu sichern.

Auswechseln des Lamellenpaketes und der Druckfedern

Die Lamellen und auch die Druckfedern konnen nach Liosen der Schrauben und
Entfernen der Anschlagscheibe (2) ausgewechselt werden. _ .
Uberstehende Fliiche dem

6. Zubehdr Waellendurchmesser anpassent |f

Die Abdichtung der Kupplung auf der Welle wird ' q /. ’

zweckmafig nach Abb.5 vorgeriommen. &y " Jal

Ist keine Druckluftanlage vorhanden, so mufl aus dem I m

Luftverbrauch der Kupplung die GrdBe des . Kompres- '

sors bestimmt werden. Das vorhandene Zylindervolumen

ist der Tabelle zu entrrehmen. Hinzu kommt der Raum-

inhalt der wverlegten Rohrleitungen zum Schaltventil.

i _ ' _Abé.&'.q
" Hartgummischeiben

Modell | Zylindervolumen in Liter [Nennweite d.Rohre| AnschlufimafBe in mm

0-421- | min.Volumen{ max.Volum, u.Ventile bei Abdichtung der

Gr. Beldge neu Beldge ver- DN Kuppl.auf der Welle
schlissen K Y Z

15 0,003 0,010 8 4,0 3,0 12

23 0,005 0,017. 8 4,5 3,0 12

27 0,006 0,021 8 4,5 3,0 12

32 0,007 0,030 8. 5,5 3,0 15

39 0,016 0,046 8 6,0 5,0 20

43 0,015 0,064 8 7,0 5,0 20

47 0,026 0,102 15 7,0 5,0 20

55 0,053 0,215 20 8,0 5,0 20

Druckausgleichbehilter

Besonders bei hoheren Schaltzahlen ist es zweckmdfBlig, kurz vor dem Schalt-
ventil einen der Kupplungsgréfle entsprechenden Druckausgleichsbehdlter vor-
zuschalter, damit widhrend des Schaltvorganges geniigend Druckluft zur Ver-
figung steht. Durch Einbau eines Druckwidchters kann verhindert werden,
dafl bei zu geringem Luftdruck die Kupplung durchrutscht.

" Rohrleitungen

Fiir die Nennweite der Rohre und Ventile werden die in der Tabelle ange-
geberen Werte empfohlern. '
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