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Anleitung
Nr. 440

flir pneumatisch geliiftete Federdruckbremsen gazggihe

1. Beschreibung

Die Bremse wird von zwei im Maschinensttnder montierten Bolzen (12/13) gehalten,
Der Bolzen (12) ist auf der gesamten Lange zylindrisch, wihrend der Bolzen (13)
mit zylindrischem Schaft und rechteckigem Endteil ousgefUhrt ist. Die Bremse
hiéngt auf dem runden Bolzen und stitzt sich Uber Federtspfe (14) und Druckfedern
(15/16) auf dem Vierkantbolzen {13} ob. Die Belagsegmente (9) mUssen mit einem
vom Kunden zu fertigenden Tridger verschroubt werden,

Die Druckfedern {3/4) stUtzen sich on der Scheibe (5) ub und schieben den Kolben
10417 ——t1 - (2) in den Zylinder (1). Dodurch wird zwischen den Belagsegmenten (%) und den
Reibflichen am Kolben und Zylinder eine kraftschlUssige Verbindung erreicht.
Wird Uber einen biegsamen Metallschlouch durch die Lufteinfuhrungsbohrung Druck-
luft in den Zylinder geleitet, so gffnet die Bremse, wenn der erforderliche Luft-
druck erreicht ist (Luftdruck siehe Tabelle 1), Nach dem Abscholtern der Druckluft
dricken die Federn (3/4) den Kolben (2) wieder in seine Ausgangsstellung, die
Bremse ist eingescholtet.. -

2. Einbau :

Bolzen (12/13) am Maschinerkérper anbaven und mit Laschen {17) gogen oxiale Ver-
schiebung sichern. Bremse auf die Bolzen cufschieben. Die Belagsegmente (9) mit

dem vorhandenan Tridger verschrovhen wnd sichern. Der DruckluftanschluB mufl Uber

einen biegsumen Metallschlaouch erfolgen.

3. Erneverung der Reibbeldge
Bremse mittels Druckluft losen. Belagsegmente abschrauben und herausziehen. Neue
Belugsegmente einschieben, anschrauben und sichern.

4. Demontoge

Achtung!

Scheibe (5) steht unter Federsponnung. Wir empfehlen zur Demontege einen sach-
kundigen Monteur anzufordern. Ist dies nicht mdglich, so muB eine Demontage wie
nachstehend beschrieben erfolgen:

Belagsegmente wie unter 3. beschrieben demontieren. Druckluft ablassen. Die Brem-
se vom Maschinenktrper obbauen, Mit einer Vorrichtung die Scheibe {5) gegen den

Modell Ausfibrung Tabelle' Federdruck herunterdricken, Den Sprengring (6) entfernen. Die Scheibe (5) mittsls
0-453-0..- | Luftdruck &30 bar | Vorrichtung vorsichtig enlaosten bis die Vorsponnung der Federn vollstdndig auf-
0;h53-1,,~ Liftdruck 3,60 bar gehoben ist, Scheibe (5} und Kolben (2) entfernen, Dichtelemente (Quadringe7/8)
“07453°27| Liftdruck 2,90 bar | gegebenenfolls erneuern. Die Montoge der Bremse erfolgt in umgekehrter Reihen-

0- 4533, - | Liftdruck 2,15 bar | folge. :

0-453-4.. - | Liftdruck 1,45 bar 5. Ersutitaile

- Bei Ersotzteilbestellungen ist ouSler der Bezeichnung und.Nummer des Frsctzteiles
GréBe § Hubvolumen dm’ stets die auf der Bremse befindliche Fobrikationsnummer anzugeben oder sin Muster
50 0,10 des betreffenden Ersatzteiles einzusenden, Um Fehllieferungen zu vermeiden, bit-
60 0,25 ten wir, Ersotzteilbestollungen stets auf schriftlichem cder telegrofischem Wege

zu erteilen,
70 0,50 Tabelie 2

6, Zubehir

6.1 Luftversorgung

Ist keine Drucklivftanloge vorhonden, so muB ous dem Lufitverbrauch der Bremse die GroBe des Kompressors bastimmt
warden,

Pas entsprechende Iylindervolumen ist der Tobelle 2 zu entnehmen, Hierzu kommt der Rauminhal® der verlegten
Rohrleitungen bis zum Schaltventil. Der erforderliche Luftbedarf, umgerechnet auf den Ansaugzustcnd, ist donn:

Q=15V.p:2(1/nin) = angesougte Luftmenge des Kompressors,

V = Iylindervolumen + Leitungsvolumen zwischen Bremse und Scholtventil inm 1.

p = hichster Luftdruck in bar,

z = mox, Schalthdufigkeit/min,

1,5 = Zuschlog fur Undichtigkeitsverluste (abhtingig von den jeweiligen Betriebsbedingungen).

Werden mehrere Bremsen und Kupplungen geschaltet, so muft der Luftbedarf entsprechend ermittelt werden.
6.2.Druckousgleichbehdlter

Bei hohen Schaltzoblen ist es zweckmiBig, kvrz ver dem Schaltventil einen der KupplungsgriBe emtsprechenden
Druckowsgleichbehtilter vorzuschalten, damit widhrend des Schaltvorgonges genligend Druckluft zur Verfugung
steht. Das Volumen des Ausgleichbehdlters mufl etwa dem 3- bis 4—fachen Wert des Zylindervolumens entsprechen.
VDR =3 bis 4+ p V¥V Maoximoler Betriebsdruck: 6,0 bar.
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