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1. Beschreibuhg

Die schleifringlosenOrtlinghaus-Elektromagnet-Zahn-
kupplungen werden in zwei Ausfithrungen geliefert:
Trockenlauf,Baureihe 0-013-050(Abb.1,obere HY[fte)
NaBlauf, Baureihe 0-013-000 (Abb.l, untere H3Elfte)
Bei Erregung der Magnetspule (2) entsteht ein Mag-
netfluB, der sich Uber den Magnetkdrper ( 1 ),
die StlUtzscheibe (3} und die Ankerscheibe {4)
schlieBt. Dadurch wird die Ankerscheibe angezogen
und die Verzahnung greift ineinander. Beim Aus-
schalten der Kupplung bewirken starke Druckfedern
{7) ein schnelles Lisen der Kupplungsteile. Diese
zwischen Ankerscheibe und Mitnahmescheibe (5) mon-
tierten Oruckfedern mit den Federbolzen (&) halten

auch die Ankerscheibe im ausgeschalteten Zustand
und garantieren so den erforderiichen Luftspalt
”s".

Der stehende Magnetkdrper (1) ist durch Wilzlager
auf der Stitzscheibe radial Fixiert und wird durch
den Sprengring (8}, den Zwischenring (9) und den
Sicherungsring (10) gehalten. Bei der Ausfihrung
filr Trockenlauf erfolqt die Abdichtung der KW3lz-
lager Uber die Abdeckscheibe (11}.

Die Spulenenden sind mit dem auf dem Magnetkirper
befestigten 2-poligen AnschluBstecker (ANP) ver-
bunden. Die Steckverbindung 148t sich den Platzver-
haltnissen entsprechend nach Lésen der Mutter um
jeweils 90° schuenken. Varsicht! AnschluBdrihte
nicht klemmen bzw. uw das Gewinde der Schraube
ziehen. Die Zuflihrungsdrihte werden mit Flach-
stecker verbunden. Der Magnetkirper ist gegen Dreh-
bewegungen so zu sichern, daf keine radialen oder
axialen Yerspannungen auftreten (Abb. 2 und 3).

Die KupplungsgréBe kann nach folgender fabelle er-
nittelt werden:

Beispiele fiir die Sicherung der Magnetkirper gegen Yerdrehung.

1 Magnetk8rper
2 Magnetspule

AuBen-§ des
Magnetkérpers am 80| 95 [ 114§ 134 | 165|195

KupplungsgriBe 07 11| 15| 23] 31| 43

6 Federbolzen
7 Feder

10 Sicherungsring
11 Abdeckschelbe

10 3 Stiitzscheibe 8 Sprengring
\ 9 4 Ankerscheibe 9 Zwischenring
5 Mitnahmescheibe
8
Abb.1

2, Betriebsdaten

Die Kupplungen sind fiir 100% Einschaltdauver aus-
gelegt. Je nach den Einbauverhdltnissen stellt
sich eine Beharrungstemperatur von ca. 80° C ein,
Zur Ubertragung der Drehmomente ist eine angelegte
Gleichspaanung von 24 V (+10%} erforderlich. In
den meisten Fillen wird die Kupplung gleichstroa-
seitig geschaltet. Dabei ist es erforderlich den
Abbrand der Xontaktstlcke durch Parallelschalten
eines Funkenl@schkondensators (keine Elektrolyt-
Kendensatoren) zu unterbinden (Abb.B). :

KupplungsgriBe | Bestellnummer uF
des Kondensators

07 bis 31 0-085-500-02-000 2

43 0-085-500-04-000 4

3. Einbaurichtlinien

Bei NaBlauf (Baureihe 0-013-000) sollen die Zahn-
kupplungen méglichst nicht eintauchen. Das Ein-
schalten der Zahnkupplung darf nur bei Synchron-
lauf bzw. geringen Relativdrehzahlen erfolgen.
Bei Relativdrehzahlen ist die Elastizitdt der
Anlage zu berlicksichtigen.

Magnetkdrper wund Ankerteil wmit Mitnahmescheibe
miissen axial einwandfrei fixiert sein und diirfen
gegeneinander keine axialen und radialen Rundlauf-
fehler aufweisen. Gegebenenfalls ist ia einge-
bauten Zustand eine Schlagkontrolle durchzufihren

‘(Abb.Z}.Besonders bei hohen Drehzahlen wirkt sich

eine Laufungenauigkeit auf die Hihe des ilbertrag-
baren Drehmoments aus, da sich hierbei ein dauern-
des Verschieben der Planverzahnung nachteilig aus-
wirkt. Das in nachfolgender Tabelie angegebene
Spiel "s"™ gzwischen den beiden Planverzahmungen
ist nach Montage zu dberpriifen. Es eapfiehlt
sich, durch Distanzbuchsen Fertiqungsungenauigkei-
ten auszugleichen.
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3.1 Montage des Ankerteils

Durch Losen der Federbolzen {6) 13Bt sich die Mit-
nahmescheibe (S) demontieren. Die Mitnahmescheibe
auB omit dem An- oder Abtriebsteil verschraubt ,
verstiftet und gesichert werden {evtl. HWitnahse-
scheibe als Bohrlehre verwenden). Nach vorstehender
Montage muB die Ankerscheibe wieder auf die Ver-
zahnung der Mitnahmescheibe gesetzt und mittels
Federbolzen wund DOruckfedern verschraubt werden
(Abb. 2a). Die Federbolzen sind bis zua Anschlag
zu schrauben und gegen Verdrehung mittels Kleber
(1) zu sichern.

Zahnkupplungen kénnen sowohl harizental als auch
vertikal eingebaut werden, Bei vertikales Eimbau
sollte die Ankerscheide e8glichst unten liegen.
Bei den Kupplungen 0-013-000 fiir NaBlauf muB aus-
reichend Schmierung der Wilzlager gewdhrleistet
sein. Je nach Betriebsverhdltnissen ist ein Olfang-
blech oder ein direktes Anspritzen der Lager zu
enpfehlen. Bel Kupplungen 0-013-050 fiir Trockenlauf
sind die Widlzlager bereits nit Fett versehen und
abgedichtet.
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4. Gleichrichtergerdte

Nornale Gleichrichtergerdte sind primirseitig fur
220 V.t 10% 50-60 Hz, gleichstromseitig flr 24 V
+ 2 x 8% ausgelegt, Abweichungen im Netz kénnen
durch die Klemaen 2 oder 4 ausqeglichen werden,
hohere Betriebsspannungen werden durch die Klemmen
6 bzu. 7 erreicht. Die Gerdte miissen so angeschlos-
sen werden, daB bei eingeschalteter Kupplung die
angelegte Spannung 24 V + 10% betrlgt, Die Ab-
sicherung der Gerdte erfolgt durch eine Sicherung
im Gleichstromkreis.

Storungen am Gleichrichter:

Ger#t gibt keinen Stronm;

Netz hat keine Spannung. Unterbrechung in der Netz-
oder Gleichstronleitung. Sicherung des Gerdtes ist
durchgebrannt.

Gerdt gibt nicht die volle Leistung:
Ketz hat Unterspannung {siehe Abs. &).

L

5. Einbaufehler und deren Behebung

5.1 Kupplung rutscht durch: Priifen, ob vorgeschrie-
bene Spannung von 24 V varhanden ist.

5.2 Kupplung zieht nicht an: Stromweg iberpriifen,
ob erforderliche Spannung von 24 ¥V +10% an der
Kupplung liegt.

KurzschluB in der Magnetspule: In den Stromkreis
Amperemeter einschalten, wobei ca. folgende Strom-
stirken angezeigt werden:

GriBe 071 11| 15| 23] 31| &3

I ber 20°C | L,i|1,6{1,7(2,6(3,5(3,6 [Apa.

I bei 80°C | 0,9 (1,3 [1,%(2,1{2,9]2,9 | Aap.

)

Abb. 7 Spurﬁ:ung:m:ssu..mg

Abb,&  Strommessung

6. Ersatzteile

Bei Ersatzteilbestellungen ist die auf dem Magnet-
korper befindliche Fabriknummer anzugeben. Um Fehl-
lieferungen zu vermeiden, bitten wir, Ersatzteilbe-
stellungen stets auf schriftlichem oder telegrafi-
schen Wege zu erteilen.

Schaltbilder flir Elektromagnet-Zahnkupplungen
:
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Abb. 9 Abb.10

Schaltung A — mit Varistor
Schaltung B — mit Varistor und Diode in Reihe
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Schaltung fiir Zahnkupplung in Verbindung nit einer
Reibkupplung und Motor.




