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- Cellinghaus feeke Einbau- und Wartungsanleitung

GmbH
D-5632 Wermelskirchen fur Elektrornagne‘t—?.ahnTpplung mit.Schleifring

Anleitung

No. 240 |

" Baureihe

0-012

be gesetzt wund aittels Federbolzen und .

1. Funktion

Bel Errequng der Magnetspule (3) ensteht ein MagnetfluB, der sich
‘ ’ iber den Magnetkirper (1) mit aufmontierten Zahnkranz (2) und Anker-
Hits, " scheibe (4) schlieBt. Dadurch wird die Ankerscheibe angezogen und
i?f 6 die Planverzahnungen greifen ineinander.

- 8ein Ausschalten der Kupplung bewirken starke Druckfedern (5) ein
schnelles Ldsen der Kupplungsteiie. Diese zwischen Ankerscheibe und
Mitnahmescheibe (6) montierten Druckfedern ait den federbolzen {7)
halten auch die Ankerscheibe im ausgeschalteten Zustand und garan-
tieren so den erforderlichen Luftspalt "s". Die Spulenenden liegen
einerseits an Masse des MWagnetkdrpers, andererseits an dem durch
den TIselierring (8) gegen Masse isolierten Schleifring (9). Die
GroBe der Kupplung kann nach folgender Tabelle bestimmt werden:

N
V.
d \
m/q/

Auvflandurchmessar des

Magnetkdrpers (1) mn 70 | 82 | 951114 | 134 [165 | 195 | 240

antspr. Kupplungsgréie 03] 07 | 11 151 231 431 5

<:i%g? 2. Betriebsdaten

s ' ﬂiﬁ?% Die Kupplungen sind fir 100% Einschaltdauer ausgelegt.
i Je nach den Einbauverhiltnissen stellt sich eine Beharrungstempera- -
' tur von ca. BO°C ein.
Zur lbertragung der Drehmomente ist eine Gleichspannung von 24 V
(+ 10%) erforderlich.
0.02 005 AbD.1 In den meisten F3llen wird die Kupplung glelchstrouseltlg geschaltet
si—-- Dabei ist es ratsam, den Abbrand der Kontaktstlcke durch Paraliel-
schalten eines Funkenlischkondensators (keine Elektrolyt-Kendensa-
toren) zu unterbinden.
1 Magnetkdrper & Ankerscheibe 7 Federbolzen KupplungsgrtBe | KondensatorgriBe |pF

2 Zahnkranz 5 Druckfeder 8 Isalierring 03 bis 3 0~085-500-02-000 | 2
3 Magnetspule 6 Mitnahmescheibe 9 Schleifring 43 tad 51 0-085~500-04-000 | 4

3. Einbaurichtlinien ' ' T

Die Kupplungen sind sowchl fGir Nal- als auch flr Trockenlauf geeignet. 8ei NaBlauf sollen die Kupplungen
ndglichst nicht ia Ol eintauchen. Zahnkupplungen dirfen nur bei Synchronlauf bzw. geringen Relativdreh-
zahlen eingeschaltet werden, wihrend das Ausschalten bei jeder Drehzahl und unter Last erfolgen kann.
Hagnetkdrper und Ankerteil ait Mitnahmescheibe aissen axial einwandfrei fixiert sein und dirfen gegenein-
ander keine axialen und radialen Rundlauffehler aufweisen. Gegebenenfalls ist im eingebauten Zustand eine
Schlagkontrelle durchzufiihren (Abb.l). Besonders bei hohen Drehzahlen wirkt sich eine Laufungenauigkeit
auf die Hdohe des iibertragbaren Drehmomentes aus, da sich hierbei ein dauerndes Verschieben der Planverzah-
nungen nachteilig auswirkt. Das in nachfolgender Tabelle angegebene axiale Spiel {Luftspalt) "s" zwischen

den beiden Planverzahnungen ist nach Montage zu iiberpriifen. Es empfiehlt sich, durch Distanzbuchsen Fer-
tigungsungenauigkeiten auszugleichen.

Grifle 03 07 11 15 23 N 43 51

Luftapalt "s" mm | 0,4 0,5 0,5 -0,2 0,6_0’2 0,6_0’2 0,8_0’3 1_0'3

-0,2|"7-0,2

3.1 Montage des Ankerteils
Durch Losen der Federbolzen (7) 138t sich

mit dem An- oder Abtriebsteil verschraubt,
verstiftet und gesichert werden (evtl. Mit-

nahaescheibe als Bohrlehre verwenden). Nach
vorstehender Montage nuB die Ankerscheibe
wieder auf die Verzahnung der Mitnahmeschel

Druckfedern verschraubt werden (Abb.Za).
Die Federbolzen sind bis zua Anschlag zu
schrauben und gegen Verdrehung mittels Kle-
ber {1) zu sichern,

Zyheadar 1 et '}
O 7984 oder DiN 6932

) Schrsubervartindungen mil Lociits Typ 262 sichemi




.1.1 tieferung ohne Mitnahmescheibe
rfolgt die Lieferung der Zahnkuppiung ohne Hitnahmescheibe, d.h. die AuBenverzahnung wird kundenseitig ge-

zrtigt, nissen die Sechskantmuttern auf den Federbolzen vor der Montage entfernt werden (Abb.2b).

Die wei-

ere Montage erfolgt wie unter 3.1 beschrieben (Abb.2c). Die Ankerscheibe mull leicht auf der Nitnahmeschei-
2 bzw. -verzahnung verschiebbar sein. Zahnkupplungen k&nnen sowohl herizontal ais aweh vertikal esingebaut
erden. Bei vertikalem Einbau scllite die Ankerscheibe miglichst unten liegen.

. Einbau- und Wartungsfehler sowie deren Behebung .
.1 Kupplung ratscht durch: Die angelegte Spannung an der Kupplung ist zu gering. Priifen, ob vorgeschriebe-
ne Spannung (24V + 10%) an der Stromzufiihrung bzu. Schleifring vornanden ist.

.2 Kupplung zieht nicht an:

Stromweg priifen, ob
die erforderliche Spannung am Schleifring verhanden ist
die Blrste auf dem Schleifring gleitet. Wenn diese verschlissen ist, Bir-

ste auswechseln und Schleifring siduber.

ten, wobei ca. folgende Stromstirken angezeigt werden miissen:

+ I/ + ;;
c}

e 20 O
Spar:nungsmassung _Strommessung

3. Ersatzte

Jel Ersatzteilbestellungen ist die auf der Ankerscheibe
+ refindliche Fabrik- und Modell-Nr. anzugeben. Um Fehl-

ile

die Spule keinen SchiuB hat. In den Stromkreis ein Ampéremeter einschal-

GriBe 03] o7 11| 15} 23 31| 43] 51
I bei 20° C[A 0,5 2l 2(2,503,3(3,4]4,2
I bei 80° cjA 0.4 0.8 0,916 212 4]2,7[3,4

lieferungen zu vermeiden, bitten wir, Ersatzteilbestellungen stets auf schriftlichen Wege zu erteilen.

3. Zubehdr
6.1 Gleichr

ichtergerite

Yormale Gleichrichtergerdte sind primdrseitig fir 220 V + 10%
30-60 Hz, gleichstromseitig fir 24 ¥ + 2 x 8% ausgelegt.
Abweichungen im Netz k&nnen durch die Klemsen 2 oder & ausge-
gtichen werden, hihere Betriebsspannungen werden durch die Klemmen 6 bzw. 7 erreicht. Die GerXte mlssen
30 angeschlossen werden, daB bei eingeschalteter Kupplung die angelegte Spannung 24 V + 10X am Schleifring

setrigt. Die Absicherung der Gerdte erfolgt durch eine Sicherung im Gleichstromkreis.
Stdrungen anm Gleichrichter 1.

Gerdt gibt keinen Strom:

a) Netz hat keine Spannung
b) Unterbrechung in der Netz- oder Gleichstromleitung
¢} Sicherung des Gerdtes ist durchgebrannt

L%
220+
5
1o—

6.7 StromzufUhrungen 2. Gerdt gidt nicht die volle Leistung: Netz hat Unterspannung (siene Abs. 6.1}.
Die BUrsten sind i_n !?_estimmtln Zeitabstdnden auf VerschleiB zu kontrollieren und rochtzeitig zv erneuvern.
NormalousfUhrung GrdBs | Gewinde | Birsten- ] Bestelinummen Yir Ersatzhiirsten
i der Strom- @ Cu-Graphit Bronzegewebe
B Jewwwn zufithrung d tiir Trockenlauf fiar NaBlauf
‘ 00 M18x1,5 8 73 0-085-210-00-001 0-085-231-00-001
G2 ! o1 M18x1,5 6 78 0-085-210-01-001 0-085-231-1-001
03 M14x1,5 4 56 0-085-210-03-000 0-085-231-03-000
Verlingerte Ausfiihrung Grobe Gewinde Bilrsten- Bestellnummenm fiir Ersatzbiirsten
. der Strom- @ Cu-Graphit Bronzegewebe
f—— X ‘-.I zutiihrung d flir Trockenlauf far NaBlauf
J’EOWW - —T — 00 M18x1,5 6 0-085-210-00-010 0-085-231-00-010
‘f— I 1) M16x1,5 8 0-085-210-00-010 0-085-231-00-010
/=156 02 M16x1.,5 5 0-085-210-02-010 0-085-231-02-010
6.3 ErsatzbUrsten _ _Die E;;_utszr:to ist quf dos vorhandsns Had "X" zu kUrzen.
 fur Doppel-Schenkslhalter
GrdBe E F K Ausfihrung Laufart Bestelinummer
Lt : o1 1 0 63 Cu-Graphit Trocken 0-085-200-01-000
Y ' Bronzegewabe NaB 0-085-221-01-000
S-S S R 02 20 16 8 Cu-Graphit Trocken | 0-085-200-02-00C
&R Bronzegewsbe Nag 0-085-221-02-000
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