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.2. Ersatzteile

1. Beschreibung (Abb. 1)

Durch Beaufschlagung des Kolbens {8) mit Druckluft drUckt dieser das Lamellen-
paket (3, 4) zusammen. Durch die Reibung zwischen den AuBen- und Innenlamellen
(3, 4) wird dabei das Gehduse (10) kraftschlissig mit dem Trdger (1) verbunden|
-(Reibpaarung: Stahl/organischer Reibbelag "ORTEX". Nur fur Trockenlauf!)
Bei Entlastung des Kolbens (8) drucken ihn die Ruckdruckfedern (5) in seine
Ausgangsstellung zurlck.

Bei Ersatzbestellung ist auBer der Nummer des Ersctzteiles stets die auf dem

AuBengehduse oder Lomellentrdger befindliche Fabrikationsnummer anzugeben.

Um Fehllieferungen zuv vermeiden, bitten wir, etwaige Ersatzbestellungen stets
auf schriftlichem oder telegrafischem Wege, jedoch nicht telefonisch , ZU er-

teilen. (Einzelteilbenennung s. Abb. 1)

3. Einbaurichtlinien

. Abb. 2 tals
Die Loger zur Ablagerung des Gehiduses missen so dicht wie {t:::}?

mdglich en die Kupplung herangesetzt werden. Sollen zwei Y
Wellen durch eine Kupplung verbunden werden, ist eine Zen-
trierlagerung innerhalb der Kupplung erforderlich. Die Wellen | Abb. 3 falsch
mUssen zveinander genau fluchten (siehe Abb. 2~-4), Der innere £E 1
Lamellentrdger ist mit der Welle fest zorbembinden und gegen

axiale Verschiebung zuv sichern. Das AuBengehduse soll sich Abb. & richtlg
nach der Montage gegeniiber dem idneren Lamellentrdger im ‘ ___;%
Leerlauf ganz leicht drehen lassen, jedoch muB es ebenso ﬁ:f

gegen axiale Verschiebung gesichert sein.

4, Nachstellung

Eine Naghsteilung ist nicht erforderlich, da der LamellenverschleiBl durch den
Kolbenweg selbsttdtig ausgeglichen wird, Wenn bei z8 groSem Verschleil der
Kolbenweg nicht mehr ausreicht, muB das Lomellenpaket erneuvert werden.

5. Demontage und Montage der Kupplung
Abziehen der Kupplung von der Kupplungswelle

MuB die Kupplung von der Welle abgezogen werden, so sind zwei bzw. drei Schraud
ben an der Anschlagscheiben- bzw, Zylinderseite herauszuschrauben. In die nun
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I|Dos Auswechseln der Dichtringe ist sorgfdltig durchzufuhren. Hierzu sind die

— T e — sl
vorhandenen Gewindelgcher kinnen Bolzen fur die Abziehvorrichtung eingeschraubt]

werden,
Erneuerung der Dichtringe

Schrauben an der Zylinderseite zu ltsen und eine Markierung am Trédger und Zy-
linder anzubringen, damit bei der spidteren Montage der Zylinder wieder in der
gleichen Stellung angeschroubt wird. Nach Entfernen des Zylinders konnen der
Kolben herausgenommen und die Dichtringe ausgewechselt werden. Die Montage er-
folgt im umgekehrten Sinn. Vor der Montage sind clle Teile gut auszuspilen, da-
mit keine Spdne die Kolbenlouffldchenbeschddigen. Vorhandene PaBstifte und
Dichtmittel miissen durch neue ersetzt werden. Die Schrauben sind nach Moglich-
keit mittels Drehmomentschldssel anzuziehen und wieder zu sichern,
Auswechseln des Laomellenpaketes und der Druckfedern

Die Lamellen wnd auch die Druckfedern kdnnen nach Losen der Schrauben und
Entfernen der Anschlagscheibe (2) ausgewechselt werden,

. . Uberstehende Fliiche dem
6. Zubehor fur pneumatisch betdtigte Kupplungen bﬂammd;dﬂ:;;

Die Abdichtung der Kupplung auf der Welle wird o ;Ly/ QT"”T“
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zweckmdBig nach Abbildung 5 vorgenommen.
Ist keine Druckluftanlege vorhanden, so muB aus dem !
Luftverbrouch der Kupplung die GriBe des Kompres-

sors Bestimmt werden. Das vorhandene Zylindervolumen
ist der Tabelle zu entnehmen. Hinzu kommt der Raum-
inhalt der verlegten Rohrleitungén zum Schaliventil,
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Modell Zylindervolumen in Liter L.W. der Rohre | AnschluBmaBe in mm
min.Volumen | max.Volumen und Ventile bei Abdichtung der
Beldge neu | Beldge ver- KupplungududadeWelile

schlissen K Y z
0-402-007-15 0,010 0,019 /4" 4,0 3,0 12
0-402-007-27 0,012 0,026 1/4n 4,5 | 3,0 12
0-402-007-32| 0,017 0,044 1/4" 55| 3,0 15
0-402-007-39| .0,033 0,062 1/4" 6,0 { 3,0 15
0-402-007-43 0,021 0,093 1/4" 7,0 | 5,0 20
0-402-007-47 0,081 0,148 1/2" 7,0 ] 5,0 20
0-402-007-55 0,126 0,277 3/4" 10,0 7,0 25

|domit wghrend des Schaeltvorganges genugend Druckluft zur Verfugung steht.

Druckausgleichbehtlter
Besonders bei hsheren Schaltzahlen ist es zweckmdBig, kurz vor dem Schaltventil
einen der KupplungsgrsBe entsprechenden Druckausgleichbehdlter vorzuschalten,

Durch Einbau eines Druckwdchters kann verhindert werden, daB bei zu geringem
Luftdruck die Kupplung durchrutscht,

Rohrleitungen

Fur die L.W. der Rohre und Ventile werden die in der Tabelle angegebenen Werte
empfohlen,
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