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1. Beschreibung 26 5 6
o i . . Arbaitsiuftspalt
Die Nocken des Gehauses (10) greifen in die Nuten der AuBenlamelien (8), ———
$0 daf sie sich in axialer Richtung frei verschieben lassen. In der Verzahnung J—
des Trdgers (1} gleiten die Innenlamellen. Der Magnetkérper (2) sitzt auf dem
Trager und ist gegen Verdrehung und axiale Verschiebung gesichert. Die it it }
Magretspule (3) ist im Magnetkérper verdrehungssicher vergossen. Normal 17 fdfow =t ) 15
liegt ein Spulenende an der isoliert angebrachien Schigifring (4), das andsre gi\%s; X BN
Spulenende an Masse des Magnetkdrpers und somit an Schleifring (6). 16 = H R 3
)
Wird die Magnetspule an Spannung gelegt, so entsteht ein MagnettluB, der 10— el = = 13
sich uber den Magnetkérper und die Ankerscheibe (9) schlieBt. Dadurch 1~ 1 > Pl 1
wird die Ankerscheibe angezogen und preft iiber die Druckbolzen (13 und 15) ! ST
und die Druckscheibe (12) das Lamellenpakst zusammen, um AuBen- und — 2
Innenlamelien kraftschiiissig zu verbinden. Mit der auf dem Triger sitzenden ] 14

Klemmutier (16) kann der Luftspalt zwischen Magnetkérper und Ankerscheibs

eingestellt werden.

Bei Unterbrechung der Stromzufuhr falll das Magnetfeld zusammen. Die

durch Druckfedern (14) belasteten Druckbolzen (13} driicken die Anker- L
scheibe auf der mit Anschlag versehenen Zentriermutter (11) zurlick, wo-
durch das Lametlenpaket frei wird. Die nur fir die Reibpaarung Stahl/Reib-
metall eingebauten SINUS-Innenlamellen (d. h, in Umfangsrichtung wellen-

T
T
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férmig gebogen) wirken als Federn und reiflen gleichzeitig das Lamellen-
paket auseinander. Das Leerlaufmoment der Kupplung wird dadurch ebenfalls ars. | =
niedrig gehaften. HHHES HP

X,

2. Einstellen und Nachstellen der Kuppiung

Durch Reibverschieil des Lamellenpaketes verringert sich der Arbeitsluftspalt {sishe Tabelle). Um den urspringlichen Arbeitsluitspalt wieder
herzustellen, mufl die Klemmutter nachgestellt werden, Einen gréeren Arbeitsiuftspalt bzw. ein kleineres Drehmoment erhélt man durch Lésen
der Klemmschraube (17) und durch Rechtsdrehung der Klemmutter (16) in Pleilrichtung Md — —. Durch Linksdrehung der Klemmutter in
Peilrichtung + < Md steflt sich ein groBeres Drehmomant bzw. klginerer Arbeitslufispalt ein. In jedem Fall ist ein geringer Rest-Arbeitsluftspalt
erforderlich. Die Ankerscheibe (9) darf nie beim Einschatten aut den Magnetkérper (2} aufschiagen. .

Die GroBe des Arbeitsluftspaltes kann bei eingeschalteter Kupplung mit unmagnetischem Spion zwischen Magnetkérper und Ankerscheibe
gemessan werden.

KupplungsgréBe o7 | 11 | 15 | 23 | a1 | a3 ] s | s9
Arbeitsluftspatt mm | 02-025 0,25-03 0.25-0,35

3. Schmierung der Kupplungen

Kupplungen fur Trockenlauf diirfen nicht geschmiert werden: lediglich die Zentriermutter (11} ist mit einem Fett hiherer Konsistenz zu ver-
sehen, z, B, Shell Alvania Fett R2.

KupBIungen tlr NaBlauf bendtigen ein Minerall mit einer Viskosltat von ca. 32 mm?/s bei 40 °C, z. B, Shell Tellus Osl C 32 (mm?/s = cSt).
Die Ole mUssan alterungsbestindig sein und sich gegen Kupfer und Stahl auch bei héheren Tamperaturen neutral verhalten. Hochlegierte Ula
sind zu vermeiden. ‘

Im allgsmeinan ist Schmierung durch Olnebel ausreichend. Eine zu reichliche Schmiarung der Schleifringe ist zu vermeiden, da sonst die
Kontaktverhaltnisse an den Stromzufihrungen ungiinstlg werden.

Bel Tauchschmierung darf die Eintauchtiefe max. nicht mehr als ', des Durchmessers betragen.

4. Einbau-, Wartungsfehler und deren Behebung
4.1 Die Kupplung zieht nicht durch und rutscht:

Die Kupplung ist falsch eingestellt und mu, wie in Absatz 2 beschrieben, nachgestellt werden,
Spannung dberpriifen.
Verwendetes Ol ist zu dlckflissig oder Schmierung zu reichlich (siehe Absatz 3).

4.2 Die Kupplung nimmt Im Leerauf mit:

Durch schadhafte Schaltelemente oder Isolierungen liegen Restspannungen an den Schieitringen,
Verwendetes Ol ist zu dlckflissig oder Schmierung zu reichlich (siehe Absatz 3).

4.3 Erwdrmung der Kupplung iiber 80 °C Norinaltemperatur:
a} Temperaturerhdhung bei eingseschatteter Kupplung:
Die Kupplung ist zu schwach eingestellt und rutscht durch. (Nachstellung nach Absatz 2). Bei Wellenkupplungen flughten die Wellan
zueinander nicht genau.
b) Temperaturerhdhung bei ausgeschalteter Kupplung:
Schmisrung der Lagerung (Walz- oder Gleitlager) zu reichlich oder ungeniigend.
Verwendstes Ol ist zu dickiflissig oder Schmiarung zu reichlich {Absatz 3.
4.4 Kupplung zieht nicht an:
Erforderliche Spannung (+10%] liegt nicht an den Schieifringen.
Verschlisseng Birste auswechseln und Schleifring sdubem.
KurzschluB in der Magnetspule. In den Stromkreis ein Ampéremeter einschalten, wobei ca. folgande Stromstarken angezeigt werden:

Slrommassung Spannungsmessung
+ + Kupplungsgréhe 07 11 15 23 K 43 51 59
24 bei 20 °C 062|063 (10111221 [238|36 |438|Amp.
V bei 80 °C 05 | 051 |082}081| 167193292 3,55 |Amp.
@E V bei 20°C 1.0 | 1,46 | 1,751 253|375 5,1 625 |86 {Amp.
- M - e 12 bei 80°C 08 | 1,18 | 1421205| 302|412 506 | 695 | Amp.




5. Ersatzteile

Bel Ersatzieilbestellungen bitten wir, die aui der Kupplung befindliche Fabrikations- und Modell-Nr. anzugeben. Um Fehllieferungen zu ver-
meiden, bitten wir, Ersatzteilbestellungen stets auf schiiftlichem oder telegrafischem Wege zu enteilen.

Die BaugroBe der Kupplung
kann nach folgenden Werten
ermittelt werden:

AuBen-@ der Schleifringe (4 u. 6)
entsprechende Kupplung 0-006-.. .-

mm | 85 100 110 | 128 | 154 | 200 | 245 | 295
GréBe | 07 | v1 [ 15 [ 23 { 31 | 43 | 51 | 58

6. Gleichrichtergerite

Normale Gleichrichtergerdte sind primérseitig lir 220 V ~. + 10% 50-80 Hz, gleichstrom-
seitig flir 24 V + 2 x 8% ausgelegt.

Abweichungen im Netz kbnnen durch die Klemmen 2 oder 4 ausgeglichen werden, héhere
Betriebsspannungen werden durch die Klammen 6 bzw. 7 erreicht. S10% %

. . . . ) 220V~ —a
Die Geréte miissen so angeschlossen werden, daB bel eingeschalteter Kupplung die o3 6
angelegte Spannung 24 V + 10% betrégt, o 5

Die Absicherung der Geriite erfolgt durch elne Sicherung im Gleichstromkrels.
Stdrungen am Gleichrichter

1. Gerat gibt keinen Strom : 1@
a) Netz hat keine Spannung
b) Unterbrechung in der Netz- oder Gleichstromleitung
¢} Sicherung des Geriites ist durchgebrannt

2. Gerat gibt nicht die volle Leistung:
Netz hat Unterspannung (siehe 6. Gleichrichtergerate)

7. Stromzufilhrungen
Die Bursten sind In bestimmten Zeitabst&nden auf VerschieiB zu kontroflieren und rechitzeitig zu emeuern,

Normalausfiihrung

Groge Gewinde | Blrsten- | Besteltnummern fiir Ersatzbiirsten
i der Strom- @ Cu-Graphit Bronzegeweba
- B T v zufithrung d tar Trockenlauf fir NaBlauf
' ‘ 00 M18x1,5 6 73 0-085-210-00-001 0-085-231-00-001
! 01 M16x1,5 6 78 0-085-210-01-001 0-085-231-01-001
BL.7:8) 03 |M14x15 4 56 0-085-210-03-000 | 0-085-231-03-000
Verliingerte Ausfiihrung
f-—— ¥ ‘..l
‘é:'—ghwwmmw_ —————
l [
GriBe Gewinde Birsten- Bestelinummem fiir Ersatzbiirsten
der Strom- @ Cu-Graphit Bronzegewebe
zufithrung d fir Trockenlauf filir NaBlaut
0o M18x1,5 6 0-085-210-00-010 0-085-231-00-010
. [} M16x1,5 8 0-085-210-00-010 0-085-231-00-010
Die Ersatzbiirste Ist auf das '
vorhandene MaB _ x" zu kiirzen. 02 M16x1,5 5 0-085-210-02-010 0-085-231-02-010
8. Ersatzbiirsten fiir Doppel-Schenkelhalter
GroBe E F K Ausfihrung Laufart Bestellnummer
- it T i
Lt o1 16 10 63 Cu-Graphi rocken 0-085-200-01-000
' Bronzegewsbe NaB 0-085-221-01-000
Cu-Graphit Trocken 0-085-200-02-000
— ] 02 2
—~—E K 0 16 8 Bronzegawabe NaB 0-085-221-02-000
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