Bitte in o SEIT 1898

Kompaktantriebe Druckbuch-

P : staben
fiir Umformmaschinen N I b TECHNIK DER KONTROLLIERTEN MOMENTE
ausfillen!
Absender: Empfénger:

ING. FRIEDRICH JORDAN

Handelsgesellschaft m.b.H.

A-1230 Wien, Fréhlichgasse 36/1a

tel.: +43 1 8932587 fax: +43 1 8923883

Firma, Abteilung e-mail: office@jordan-antriebstechnik.at
www: http://www.jordan.eu

Name, Vorname

Plz, Ort z. Hd. von (falls bekannt)

Telefon (Durchwahl) Fax PO\ +43 1 8923883

Maschinentyp:

Arbeitsweise: Einzelhub O Dauerlauf O
Max. Pref3- bzw. Scherkraft F = kN
Arbeitswinkel vor UT o = Grad
Arbeitshohe vor UT h = mm
Exzenterradius r = mm
Linge der Schubstange 1 = mm
Schwungraddrehzahl ng = min-!

Abtriebsdrehzahl Kompaktantrieb
1

n,p, = min-
Exzenterdrehzahl np = min-!
Einzelhub pro min.
bei Einrichtdrehzahl ng = z = min-!
bei Arbeitsdrehzahl ng = z = min-!

Triagheitsmoment aller zu beschleunigenden Massen reduziert auf die Abtriebswelle-

Kompaktantrieb I = kgm?

Verlauf von I, falls verdnderlich

Lastmoment beim Bremsen M, = Nm

Verlauf von M, falls veranderlich

Gewimnschter Bremswinkel B = Grad

Gewiinschte Bremszeit tg, = S

Betiatigungsart der Kupplungs-Brems-Kombination
pneumatisch 0 hydraulisch O
Wellendurchmesser

Abtriebsseite Kompaktantrieb d = mm

Schwungradauslegung

Gewiinschter Aufendurchmesser D, = mm
Breite B, = mm
Erforderliches Trigheitsmoment [, = kgm?
Erforderliches Schwungrad-Arbeitsvermoégen bei Arbeitsdrehzahl

ng = min-!

W = N}
Zulassiger Drehzahlabfall An = %
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