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precum si combinatii si cuplaje cu dinti

Ortlinghaus - lamele,
cuplagje, frane, sisteme



Cuplagje si frane cu arc
actionate pneumatic

Cuplaje, frane, combindtii cuplqj - frana

Proprietati, arii de utilizare

Cuplajele si frGnele, atat cu unul cat si cu doud
discuri, permit transmiterea cuplului chiar si in
cazul pornirilor/opririlor frecvente, dacd lucrul
mecanic determind o sarcind termicd naltd. In
schimb, cele multidisc, respectiv cuplajelele cu
lamele, raportat la marimea lor, sunt capabile sa
fransmitd si momente de rotatie mai mari, desi
incarcatura termicd permisd este mai scdzutad,
decét in cazul modelelor cu unul sau doud
discuri.

Combinatia cuplaj-frdnd cu arc, actionatd
pneumatic, este realizatd in modelul cu un singur
disc. Acest model, realizat In special pentru
echipamentele de presare si tdiere, se poate
monta intr-un mic locas dintre volant si corpul
masinii.

Functionare

In  cuplajele cu actionare pneumatica,
presiunea axiala necesard fransmiterii
momentului de rotatie este transmis de pistonul
din cilindru. Cand lagdrul este depresurizat,
arcurile de impingere repun pistonul in pozitie
de start.

In frGnele actionate de arc, presiunea axiald
necesard la formarea momentului de frGnare
este realizatd de forta arcului. FrGna este
eliberatd daca asupra pistonului este exercitata
o presiune corespunzdtoare. In  combinatia
cuplaj-frdnd, frecarea este asiguratd de aer, in
partea dinspre cuplaqj, si de presiunea arcului, in
zona de frdnd. Numarul arcurilor si, prin aceasta,
presiunea arcurilor care tfransportd momentul de
rotatie tfrebuie alese corespunzator.
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Instructiuni de montaj

Temperatura

Pentru a preveni deteriordrile etansarilor,
temperatura cilindrului cuplajului, in condifii de
functionare  continud, nu tfrebuie  sa
depadseasca 80-1000C.

Toleranta

La transportul aerului comprimat prin ax,
frebuie asigurate ftolerantele recomandate
(h6/H7),  respectiv  asigurate  etansarile
corespunzatoare, pentru a preveni pierderile
de aer.

Aerul comprimat si inducerea lui

Atentie: folositi doar aer filtraf!

Alimentatorul de ulei (3) din figura 06.04.00
frebuie astfel setat ca la Tm3 de aer sa
corespundd 1...3 picdaturi de ulei. Timpi de
cuplare exacti se obtin la utilizarea unor tevi
scurte si a unor robineti cu functionare rapidad.
De preferintd, robinetii se monteazd in
imediata apropiere a admisilor de aer
(admisiile rotative cu aer comprimat se fac
cunoscute la pagina 6.62.00). Timpii de
cuplare scurti (necesare fabricdrii preselor)
pot fi realizati cu diametfrele de teavad
recomandate de tabelul urmator:

Diametrul nominal 1/2 -
al tevilor (inchi) 1/4, daca 1/2 3/4 1 11/2 2
' n >1500/min
Seria 0-406, dimensiunea 29 40, 50 61 71-79 82, 90
Seria 0-420, dimensiunea 23,29 40,50 |61 -67 |72-80 83,87 |90-93




Cuplaje si frane cu arc
actionate pneumatic

Cuplaje si frane
Functionarea cuplajului
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Cuplarea

Prin admisia de aer (5) pistonul (4) se
incarcd cu aer comprimat, preseazd
lamelele (2) de dicul de oprire (1), ceea
ce conduce la pornirea cuplajului.

Oprirea

Imediat dupd oprirea alimentarii cu aer
comprimat, arcurile (3) fixeazd pistonul (4) In
pozitia initiald, ceea ce determind oprirea
cuplajului.
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Functionarea franei
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Franarea

In stare depresurizatd, arcurile (5) preseazd
pistonul (4) de pachetul de lamele (2) de pe
discul opritor (1). Fréna este menfinutd in
stare inchisd prin presarea arcurilor (5).

Eliberarea franei

Prin  alimentarea cu aer comprimat a
pistonukui (4), fréna este eliberatd. Sub acest
efect, pistonul (4) este Tmpins Tmpotriva
presiunii arcurilor In pozitia limitd a placii de
inchidere (6).
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Combinatii cuplaj - frana
Functionarea combinatiei cuplaj-frdnd uni-disc Combinatile cuplaj-frand cu seria  de
fabricatie 0-400 se folosesc doar ca piese
de schimb!

- In cazul constructiilor noi se utilizeaza seriile

frna 0-406, respectiv 0-420.

Proprietati, domenii de utilizare
Pe tardmul general al fabricdrii motoarelor,
in acele aplicatii in care cantitati mari sau

cuplaj
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mijlocii tfrebuie transmise in timpi de cuplare
scurti, cuplajul uni-disc, In conbinatia sa cu
frina cu arc uni-disc este o actionare
viabild. Tn timpul functionarii aceastei
combinatii cu capacitatea de a rezista la o
incarcaturd termicd mare, efectul frdndrii si
3 al cupldrii  simultane nu este posibil.
Lamelele uzate se poft inlocui fard
demontarea combinatiei.
Unitatea indeplineste recomanddrile de
sigurantd ale asociatiilor competente. Cele
mai importante domenii de utilizare sunt:
masini de tdiere, prese, automate de
gaurire, masini de prelucrare a lemnului,
precum si utilaje de prelucrare a
materialului textil, a celui plastic si hartiei.
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Caracteristici de constructie

Placute de frecare

Combinatiile cuplaj — frGnd se livreazd, de
obicei, In variante pldacutelor de frand lipite
sau nituite, precum si, la comandd, cu
saboti de frGnad.

Varianta constructivd cu saboti de fradnd, se
utilizeazd, In general, in cazul preselor
continue.

Cateva placi de frdnad si saboti de fradnad, se
realizeazd fara azbest, doar pentru rulare
uscata. Lubrifiantii trebuie evitati obligatoriu.

FrGnarea

In stare depresurizatd, arcurile (4) exercitd o
presiune asupra pistonului  (3). Miscarea
pistonului impinge lamela de frGnd (2) atasata

cilindrului (6) producdnd un efect de frnare. Momente de rotatie

Prin variatia numarului de arcuri este posibild

Cuplarea

Prin admisia de aer (5) pistonul (3) este
alimentat cu aer si este actionat in directie
contrard lamelei de frédnd (2) p&nd cdnd face
contact cu pldcuta cuplajului, angajénd
astfel cuplajul.

Simultaneitatea efectelor de cuplare si de
frGnare este excusa.

realizarea raportului moment de frecare si
moment de cuplare, ceea ce In aproape
toate cazurile face posibild realizarea
optimda a cuplajului.

Documentatille matematice ale proiectarii
cuplajelor se regdsesc in Secfiunea 1 din
»Informatii tehnice” .



