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Ortlinghaus — lamellak,
tengelykapcsolodk, fékek, rendszerek



Lamellak

Az Ortlinghausnal a tengelykapcsolé-

lamellaknak hagyomanya van!

Az Ortlinghaus a tengelykapcsolé-lamellédk tertletén
uttérémunkat végzett. Mar 1904-ben gyartott lamellakat
tengelykapcsoldkhoz és fékekhez. 1934-ben, az
akkori Otto Ortlinghaus Séhne nevii remscheidi cég
szabadalmaztatta a rug6zé acéllamellat, ami Sinus
markanéven az egész vilagon elterjedt. Az 50-es évek
elején az Ortlinghaus Eurdpaban elséként dobta piacra
a szinterlamellas tengelykapcsolokat. Azota is
folyamatosan fejleszti és bdviti lamella-programjat, a
legkorszer(iibb fékpadokon végzett vizsgalatai alapjan. A
szamos tengelykapcsol6 tipus sok évtizedes gyartasa
jelentés tapasztalathoz juttatta a cég fejlesztémérndkeit
a tengelykapcsolok alkalmazasanak kilonféle teriletein.
E nagy multd hagyomany hozadékaként az Ortlinghaus
cég ma gazdag lamella-programot kinal és kielégit
minden igényt széles méret-, dérzs-par- és felllet-
kiképzési valasztékaval.

A sorozatban gyartott lamellak tulnyomorészt raktarrol
szallithaték; ezek dsszehangolt fogazasi, méretbeli és
doérzsfeluleti tulajdonsagai a sokmillios alkalmazéas soran
tokéletesen bevaltak. A cég kiilon elénye a megrendeld
specialis lamellak irant tamasztott igényeinek
kedvez6 aron torténd kielégitése, ami lehetévé teszi az
ugyfélnek, hogy a piaci versenyben, a kilénleges
megoldasu hajtasainak kdészénve, megallja helyét, ami
sokszor a piacon valé megmaradas egyedili zaloga.

A dérzsfolyamatokra vonatkozé tudnivaldk és a
kiilonféle dorzs-parok jellemzéi a Miszaki
alapismeretek c. fejezet elsé regiszterében lelhetdk.

A lamellak és tengelykapcsoldk alkalmazasaval valamint

azok beépitésével kapcsolatos barmely kérdésikkel
bizalommal fordulhatnak szakmérndkeinkhez, ugy
belféldoén mint kilféldon, de az iparban tevékenykedé
szakembereink is készséggel allnak rendelkezésukre.
Ezzel kapcsolatban kérjik, vazolja problémajat, vagy
téltse ki az e célra készult kérdbivinket, és juttassa el
hozzank!

A dorzsrendszer — a lamellas tengelykapcsolé, ill. a
lamellas fék kézponti eleme

A lamellas tengelykapcsolo, ill. a lamellas fék
kapcsolasi tulajdonsagait és élettartaméat donté
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mértékben meghatarozza, az alkalmazott dérzs-par
mérete és fajtaja; nedves-futas esetén a kenbanyag
is jelentds szerepet jatszik. Uzemeltetéskor, a két-
féle alkalmazasi terlleten,

= a szarazfutasu tuzemben, ill.

= a nedves-futasu Uzemben

mas-mas sajatos, elvikben is kildnbdz8 miiszaki
tulajdonsagok a mérvadok. igy pl. szarazfutas
esetén a dorzsbetét kopasa, a szilard testek
surlddasa nyoman, az alkalmazas funkcionalis
kisérbjelensége és alapszerepet t0lt be a
méretezéskor. Ezzel szemben nedves-futas esetén a
kenbéanyag nagyrészt csdkkenti a dorzs-par kopasat,
valamint j6 hatasfokkal vezeti el a surlodaskor
keletkez6 hét. Ennek révén, kdszdnve az Ortlinghaus
betétanyagai nagy hétiiré képességének, a
berendezésekben rendkivil magas pillanatnyi és
tartés kapcsolasi teljesitmények érhetdk el.

Az 1. abrédn a dorzsrendszer legfontosabb
szerkezeti elemei lathatok.

Természetesen, mindig a megvaldsitando
tengelykapcsolé vagy fék miszaki kbvetelményei
hatarozzak meg, hogy milyen egyedi alkatrészeket
valasszunk, ill. hogyan alakitsuk at azokat, acél vagy
dérzsbevonatos lamellakat részesitstink-e elényben,
és adott esetben milyen ken6anyagot hasznaljunk.

A doérzsanyagokrol és ddrzs-parokrol a Mlszaki
alapfogalmak c. fejezet 1. regisztere tajékoztat.
betétes lamella kenbanyag
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Lamellak

Meneszt6-profilok
A lamellakat menesztéjiukkel ugy kell 6sszekétni,
hogy a lamellak tengelyiranyban kénnyen
vezethetdk legyenek, tengelyuk koril elfordulni
viszont ne tudjanak.
Ez a kdvetelmény az alabbi meneszté-formakkal
valésithaté meg:

- (egyenes-falu vagy ives) bltykok és

hornyok,
- DIN 867 vagy DIN 5480 szerinti fogazas,

- furatok a lamella-testben vagy filek a
meneszté-csap(ok) szamara, vagy

- kulénleges formak.
Az elforgatasi hézag

A lamella oldalai és a menesztd fala kézti hézag
lehetbévé teszi a lamellak tengelyiranyu eltolasat,
ami a lamellas tengelykapcsolok kapcsolédasi
képességének alapfeltétele. A megadott méreteket
be kell tartani, hogy elkertljik a meneszté-profilba
valé Utkozés, vagy Uresjaratban a lamella-csomag
nem kielégit6 szell6zése miatt fellépd tulmelegedés
okozta karosodasokat.

Erre vald tekintettel, valamennyi Ortlinghaus
lamella gyartasanal gondosan tigyellink azon
elbirasok betartasara, melyek megszabjak az
elforgatasi hézagot (forgasiranyu jatékot) a lamella
méreteinek, a meneszté-profil formajanak, valamint
szerkezeti anyaganak és hékezeltségének
fuggvényében. A vonatkozd gyari szabvany ebben a
tekintetben a DIN/ISO fogazasi szabvany
szokvanyos tlrésmez6in alapul, ami biztositja a
meneszték (az esetek egy részében a megrendeld
altal megadott) csatlakozasi méreteihez valo
egyértelmi alkalmazkodast.

Fékoldasi hézag

A lamella-csomag fékoldasi hézagat az acéllamella
mérete és kivitelezése szabja meg. Szinusz-
lamellak hasznalata esetén a fékoldasi hézag
altalaban 0,1 — 0,2 mm/dérzsfelilet (kbzepes
méretl lamellaknal). Siklamellakat alkalmazva
ennél kissé nagyobb fékoldasi hézagra van
szukség.

Az acéllamellak szinusz®-hullamossaga

Amint a Mlszaki alapismeretek c. fejezet 1.
regiszterében ramutattunk, a rug6zo6 acéllamella
puha kapcsolddast, oldaskor gyors és
reprodukalhaté szétkapcsolddast, valamint stabil
Uresjaratot biztosit. A szinusz®-hullémosségot
Uzemunkben hozzuk létre, az acéltest h6kezelésére
és szilardsagara vonatkozo kiilénleges el6irasok
figyelembe vételével. Ez az eljaras az el6feltétele
az olyan, belsé fesziltségtél mentes lamella
eléallitasanak, ami héterhelhetéség
vonatkozasaban teljesen egyenértéki a
siklamellaval.

A hullamok szama és amplituddja a lamella
atmeéréjének,
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a lamella-betét hornyolasi médjanak és az
acéllamella vastagsaganak fuggvénye.

Dorzsszélességi arany

A dorzsszélességi arany a dorzsbetét kiilsé és belsd
atmérdjének hanyadosa. Szabvanyos lamellaink
szokasos aranyai 1,4, ill. 1,2. Szélesebb lamellakat az
egyenetlen hdigénybevétel miatt nem célszeri
hasznalni, noha ezeknél a fellletegységre es6
héterhelés kisebb lenne, ami végeredményben is
csokkentené a gépegység teljesitménysiriségét.

A dorzsfeluletek szama

Az Ortlinghaus szabvanyos tengelykapcsoloi és
fékei 6 — 24 lamella-csomaggal készilnek. A
készillék szerkesztéskor a kdvetkezé
(szamitasokkal is alatamaszthato) feltételeket
kell szem el6tt tartani: A kapcsolhaté forgato-
nyomaték a ddérzsfellletek szaméanak
ndvelésével nem linearisan, hanem
degressziven né. Ennek oka, hogy a mikddtets-
dugattyu altal Iétrehozott axiélis kapcsoléerét a
surlodéas, a meneszté minden egyes fogazatan
meérsekli, igy a dérzsfeliletekre haté nyomas a
mik6dteté-dugattyatol mért tavolsag
figgvényében csokken.



